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BAGLAMA YAPIMCILARININ BAGLAMA URETIMINE YONELIK GORUSLERI
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Baglama yapimcilarinin baglama tiretimine yonelik yaklasimlarimnin belirlenmesi amaciyla yapilan bu ¢alisma durum tespitine

yonelik tarama modelinde hazirlanmis olup verilerin elde edilmesinde goriisme yontemi kullanilmus, elde edilen veriler icerik analizi
ile degerlendirilmistir.

Ankara il merkezinde bulunan 10 (on) baglama yapimcis ile yapilan goriismelerde, baglama yapimcilarimin ¢irak bulmakta
zorluk yasadiklari, calgi yapimciligini temsil eden bir meslek odasinin bulunmadigl, agag temininin ¢cogunlukla Karadeniz Bolgesi'nin
illerinden karsilandig1, baglamalara olan talep durumunun eskiye nazaran diisiik oldugu, baglama yapimcilariin ekonomik ve yasal
beklentileri oldugu, yapilan baglamalara yonelik miisterilerden sikdyetler alindigi, baglama yapiminda kullarulan aga¢ ve tasarrufu
konusunda bilingli hareket edilmedigi, perde araliklar1 belirlenirken Cafer ACINIn perde sisteminin benimsendigi, baglamada sesin
cikist i¢in en ideal yerin baglamanin arkasinda acilmasinin uygun goriildiigii, en yaygin kullanilan cilanin polyester, baglamamn sap ve
govdesini birlestirmede en saglikli yontemin ise kurt agz1 oldugu, baglama yapiminda (baglama ailesi) kisisel tercihlerin on planda
tutuldugu bu sebeple bir standartlasmanin olmadig1 sonuglarina ulasilmistir.

Anahtar Kelimeler: Calg: Yapimciligi, Baglama Yapimciligl, Baglama Yapimi, Baglama.

Abstract

This study, which was conducted in order to determine the approaches of baglama (Turkish folk music instrument with three double
strings) luthiers towards baglama production, was prepared in the screening model; interview method was used to obtain the data and
the data was analized through content analysis.

In interviews with 10 (ten) "baglama" luthier's who work in the city center of Ankara it was found out that baglama luthiers
have difficulty in finding apprentices; they do not have a trade association; they supply the trees used for baglama production from
Black Sea Region; the demand for baglama is less compared to past; they have economic and legal expectations ; there is complaint from
the costumers; there is no consciousness about tree saving; the fret system of Cafer ACIN is adopted, the optimal place for audio output
is the back part of the baglama; the most popular polishing method is polyester and the healthiest way to combine the neck and body of
the baglama is “kurt agz1” (wolfmouth) method ; there is no standardization in baglama production as personal choices are prioritized.

Keywords: Music Instrument Luthier’s,“Baglama” Luthiers , “Baglama” Production, Baglama.

1. GIRIS

Insanlar kendilerini ifade etmek icin cesitli araclar kullanagelmislerdir. Bu araclardan biri de
miiziktir ve oldukga etkilidir. Miizik sese doniismek igin bir araca gereksinim duyar. Bu ise insan sesi veya
calgidir. Kalender’e (2001) gore galgi, miizik yapmak icin kullanilan aletlere verilen genel addir. Instrument
“calg1” olarak Tiirkeelestirilebilir. Calgilarin tiirleri, tarihi, yapim bicimleri gibi konular1 inceleyen bilim
dalia da “organoloji” denir. Bu anlamda diistintildiigtinde calg1 yapiminda derinlesebilmek icin akustik,
sanat tarihi, sosyoloji, arkeoloji, etnomiizikoloji gibi alanlardan olusan disiplinler arasi calismalarin
yapilmasi gerektigi goriilmektedir (Kalender, 2001, 160). Gunitimtiizde “saz yapimcilig1” “calgi yapimciligt”,
“enstriiman yapimcilig1” “luthiyerlik” gibi sifatlarla adlandirilan calgi imal etme meslegi, sanat, zanaat ve
bilimin bulustugu bir alandir ve nitelikli bir calg1 yapimcisiin agag bilgisi, matematik, fizik, miizik,
organoloji, enstriimanlarin tarihsel gelisim siireci ve mimari gibi konularda birikim sahibi olmas: gerektigi
gibi el becerisine sahip, yaptig1 enstriimanlar1 calabilen, arastirmaci, yenilik¢i ve sanatc1 bir profil ¢cizmesi de
gerekmektedir (www. sazvesoz.net). Bunlara ek olarak bir calgl yapimcisinda bulunmasi gereken en 6nemli
ozelliklerden biri de estetik bir bakis agisina sahip olmaktir (MEGEP, 2007, 302). Giintimiizde en yaygin
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kullarulan Tiirk halk galgisi baglamadir. Parlak’a (2000) gore baglama Asya kokenli kopuzdan gelmekte
olup, Asya kiltiirtinde oldugu kadar Anadolu kiiltiiriinde de énemli bir rol oynamis, Cumhuriyetten sonra
baglamanin sehirlere tasinmasi ve Anadolu halk miiziginin icra edilmeye baslamasi ile birlikte saz boylar1
standartlastirilarak bir grup teskil edecek sekilde baglama ailesi olusmustur (Parlak, 2000, 5, 61). Baglama
ailesi kapsamina giren halk calgilar1 biiyiikten kiictige su sekilde siralanabilir; meydan sazi, divan sazi,
¢ogtir, baglama, bozuk, tanbura, cura baglama, cura, iki telli, bulgar1 (Say, 1992, 140, 141). 1

Zengin bir gesitlilige sahip olan baglama ailesinde calgilar istenilen nitelikte yapmak igin dikkat
edilmesi gereken 6nemli hususlar vardir. imik ve Haghas (2014) baglama yapiminda kullanilan agag ve
isciligin yapilan tirtiniin kalitesini etkiledigini ifade etmistir. (Imik ve Haghas, 2014, 61). Baglama yapiminda
kullarulan agaclar ile ilgili baz1 yanlis kanilarla karsilasmak da mimkiindir. En iyi baglamanin dut
agacindan ve oyma olarak yapilabilecegi fikri yaygimndir. Ancak ekonomik agidan ¢ok degerli olan dut,
kestane, mese, kayin agaclar1 yerine kavak, thlamur ve kizilaga¢ gibi yumusak agaclardan da elverisli sazlar
yapilabilir. Onemli olan baglamanin teknesi ile ses tablosunun iyi uyum saglamasidir. Tekne kismu dilimler
halinde olan sazlar estetik, sithhatlilik ve ses yoniinden oyma sazlar1 geride birakmaktadir. Bununla birlikte
dut agact kullanildiginda teller metal oldugu i¢in ses de sert ve metalik gelmekte bu durumda sesi
yumusatmak adina ses tablosu koknar gibi yumusak bir agagtan yapilarak degisiklik yoluna gidilmektedir.
Bu durumda ise ¢ok yumusak olan ses tablosu zamanla tizerindeki gerilim ve basinca dayanamayarak,
direncini kaybeder ve ¢oker, tablo ¢okiince sazin dengesi de bozulur. Oysa tekne kismina yumusak agaglar
kullanuldiginda, yansitacagi sesler de yumusak olacagindan, ayrica ses tablosuna yumusak agag¢ kullanmak
gerekmeyecek, hangi ses tablosu takilirsa takilsin, normal ses almacak ve uzun Omiirliliik saglanmis
olacaktir (Acin, 2000, 390-392).

Ulkemizde ¢alg1 yapimi ve galgi onarimi, 1943 yilinda Ankara’da Erkek Teknik Yiiksek Ogretmen
Okuluna bagh olan Ikinci Erkek Sanat Enstitiisi'nde baslamustir. Prof. Sartel bu alanda dgrenciler
yetistirmek {izere tilkemize getirtilmistir. Yunus TARHAN, Ibrahim SAKARYA, Cafer ACIN gibi isimlerin
de aralarinda bulundugu sekiz 6grenci yetistirilmistir (Kalender, 2001, 163).

Turk Halk Miizigi'nin her yorede yaygin bir bicimde kullanilan galgis1 olan baglamanin fabrikasyon
tiretiminin yaygimlasmasi, calginin niteligi acisindan diistintilmesi gereken bir konudur. Bu calismada
baglama yapim siirecinde giiniimiizde sergilenen yaklagimlar belirlenerek mevcut durum saptanmaya
calisilmustir.

2. YONTEM

2.1. Arastirmanin Modeli

Baglama yapimcilarinin (BY) baglama {tiretim stirecine iliskin yaklasimlarini belirlemek amaciyla
yapilmis olan bu ¢alisma, durum tespitine yonelik tarama modelinde hazirlanmistir.

2.2. Calisma Grubu

Calisma grubu, Ankara Merkez'de bulunan 10 baglama yapimcisindan olusmaktadir. Calisma
grubunun demografik bilgileri Tablo 1'de gosterilmistir.

Tablo 1: Grubun Demografik Yapisi

Demografik BY1 BY2 BY3 BY4 BY5 BY6 BY7 BY8 BY9 BY10
Bilgiler

Yaginizi 45 40 54 36 55 52 71 61 39 57
belirtiniz?

Nereli Ankara Kars | Sivas Ankara | Kirikkale | Ankara | Yozgat Sivas Kayseri | Sivas
oldugunuzu (Kizilcahamam) Imranh | Cubuk (Kangal) (Sarkisla)
belirtiniz?

Tahsilinizi flkokul Lise flkokul | Tlkokul | Lise flkokul | Universite | lkokul Lise Lise
belirtiniz?

Kag yildir | 32 20 42 20 10 41 59 49 18 12
baglama

yapimi ile

ugrasiyorsunuz

?

2.3. Verilerin Toplanmasi ve Analizi

Verilerin toplanmasinda ti¢ uzmanin gortisii alinarak 31 sorudan olusan gortisme formu hazirlanmis
olup, veriler icerik analizi yapilarak degerlendirilmistir.
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3. BULGULAR
3.1. Ankara ilinde Bulunan Baglama Yapimcilari ile Yapilan Goriigme Sorularindan Elde Edilen
Bulgular

3.1.1. Cirak yetistirme, meslek, egitim, beceri, meslek odasiy/dernek ve fiziki mekdna iliskin
bulgular

Tablo 2 : Cirak yetistirme, meslek, egitim, beceri, meslek odasi/dernek ve fiziki mekana iliskin bulgular

Meslek, egitim, | BY1 BY2 BY3 BY4 BYS BY6 BY7T BYS BY?9 BY10
beceri, meslek
odasi/dernek  ve
fiziki mekina

Cirak Haywr 1 Eigi 1 Kigi Hawir 1 Kigi Hayr Hayir Hayir Hayir Hayir
yetistirivor

musunuz?

Baglama Evet Evet Ressam Evet Emekli Evet Hayir Evet Evet Aslinda Kabak
yvapmmeihg asil memunum Ogretmenim Kemane
mesleginiz mi (Givenlik Yapimessiymm
degilse gorevlisi).

belirtiniz?

Uriinlerinizi Atdlyede Atidlyede Atdlyede Atdlyede Atidlyede Atdlyede Atélyede Atdlyede Atdlyede Atdlyede
hangi fiziki

mekiinda  imal
ediyorsunuz?

Baglamalarimzi | Hayar Hayir Hawyir Haysr Haysr Haywr Hawyir Havysr Hawyir Havysr
yapugmz ilave
bir atilyeniz var

m?
Calg1 yapmmyla | Usta girak | Usta  girak | Usta girak | Usta girak | Usta girak | Usta girak | Usta girak | Usta girak | Usta girak | Usta-girak
ilgii ~ herhangi | iligkisi iligkisi ilighisi iligkisi iligkisi iligkisi iligkisi ilighisi iligkisi ilighisi
bir egitim aldimz
m varsa
aciklayimz?
Yaptgimz Haywr Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet Evet
baglamalar
kendiniz calar
mstmz?
Bagh oldugunuz | Ankara Marangozlar | Ankara Ankara Hayir Diigiin Diigiin Hayy| Hayir Hayir
bir meslek odas1 | Ticaret Odas: | Odas Ticaret Odas: | Ticaret Salonlan ve | Salonlan  wve
var m? Varsa Odast Miizisyenler Miizisyenler
hangi meslek Demegi Demegi
odasi  oldugunu (Memnun (Memnun
belirtiniz? degilim bizi | degilim
yansitrmyor) Miizik

Aletleni

Yapimetlan

Demegi

olursa ivi

olur)

3.1.1.Cirak yetistirme, meslek, egitim, beceri, meslek odasiy/dernek ve fiziki mekana iliskin
bulgular

Uc BY cirak yetistirdigini, yedi BY yetistirmedigini, alt1 BY asil mesleklerinin baglama yapimcilig1
oldugunu, bir BY emekli gtivenlik gorevlisi, bir BY 6gretmen, bir BY kabak kemane yapimcis1 oldugunu, on
BY tirtinlerini attlye ortaminda tirettiklerini ve ilave bir atolyeleri bulunmadigimi, on BY usta- ¢irak iliskisi
ile meslegi dgrendiklerini, bir BY yaptig1 baglamalar1 calmadigini, dokuz BY ¢aldigini, dort BY herhangi bir
meslek odasina tiye olmadigini, tic BY Ankara Ticaret Odasi’'na, iki BY Diigiin Salonlar1 ve Miizisyenler
Dernegi'ne, bir BY Marangozlar Odas1'na bagli olduklarini bildirmislerdir.

3.1.2. Yapilan iiriinlerin ticari olarak nasil pazarlandigina iliskin bulgular

Iki baglama yapimcisi perakende, ii¢ baglama yapimcisi toptan veya perakende, {i¢ baglama
yapimcist siparis tizerine calistigini, siparis tizerine satis yapanlardan biri genellikle TRT sanatgilarina, bazen
amator korodaki 6grencilere satarak tirtinlerini sattiklarini, bir baglama yapimecist ticaretin kendisi igin ikinci
planda oldugunu, hem uygun fiyata perakende satis yaptigin1 hem de yakinlarina ya da ihtiyag sahibi
olanlara hediye ettigini, bir baglama yapimcisi ise tavsiye tizerine baglama yapip sattigini belirtmistir.

3.1.3. Baglama yapiminda kullanilan malzemelerin temin edildigi yerlere iliskin bulgular

Birinci BY kapak i¢in Artvin Borgka ilgesinden ladin agaci, diger malzemeleri sitelerden, ikinci BY
saplar1 sitelerden, kapaklar1 Artvin'den, tekneleri Giresun'dan, tglincii BY gogiis kapagini ve sapi
Artvin’den, geri kalanlar sitelerden, dordiincii BY saplar igin ak¢a agact Giresun, Samsun, Bolu’dan, oyma
dut icin Samsun’dan dut, yurt disindan ireko isimli bir aga¢ getirterek, besinci BY yaprak tekneler icin agac
Giresun’dan, oyma tekneler i¢cin Samsun ve Ankara’dan, altinct BY gogtis Artvin Borcka, sapta Akcaagaci
Adapazar: Hendekten, diger boliimleri Ankara Mobilyacilar Sitesinde bulunan ithalat¢ilardan maun alarak,
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yedinci BY tekneleri Giresun Bulancak’tan, saz kollugunu Hamamonii'nden, sekizinci BY Ankara
Mobilyacilar Sitesinden, Karadeniz'in illerinden, dokuzuncu BY Ankara, Istanbul ve internet iizerinden,
onuncu BY Ankara Mobilyacilar Sitesinden temin ettiklerini belirtmislerdir.

3.1.4. Yapilan baglamalara olan talep durumuna iliskin bulgular

Alt1 BY eskiye nazaran talep durumunun distik oldugunu, talebin diisiik oldugunu belirten
BY’lerden biri miizisyenlerin kendilerini daha ¢ok tercih ettigini, halkin ucuz fabrikasyon baglama tercih
ettigini, iki BY orta diizeyde, iki BY ise iyi oldugunu belirtmistir.

3.1.5. Baglama yapimiyla ilgili yeni teknik gelistirilmesine iliskin bulgular

Birinci BY yeni teknikler gelistirdigini, kapaklar1 keman usulii yakarak icini oyup bombe verdigini
diger teknikleri paylasmak istemedigini, ikinci BY 6zellikle kapak tesviyelerde ve bombelerde degisiklik
yaptigmi, bombeyi azaltarak sesin daha ¢ok uzamasmi sagladigin, tictincii BY teknolojik gelismeleri takip
ettigini ancak ne tiir bir teknik gelistirdigini belirtmemistir. Dérdiincii BY tesviye ve tekne agzi i¢in makine
kullandigini, oyma tekneler igin cnc torna makinesi ile calistigini, bilgisayara olgiileri girdiginde aymni
olctilerde tekne imal ettigini, besinci BY elektro baglamanin stislemelerinde yeni motifler yaptigini, altinc
BY arastirmalarinin devam ettigini, bu isin bir sonu olmadigini, asir1 derecede makinelesmeye karsi
oldugunu (6rnegin; kavale ge¢gme yapilmasma kars1 oldugunu), sap takiminda kurtagzi kullandigini, hala el
kesimi yaptigini, bazi baglama yapimcilarinin sap yuvarlamay: makinede darbe ile yaptiklarini bundan
dolay1 sapimn bir miiddet sonra kendi siirecinde dogal liflerine ayrilmadig icin ayrildigini, bu sebeple bu tiir
islemleri el ile yuvarladigini, ses rengiyle ilgili olarak ise tekne agziyla oynayarak deneme yanilma yoluyla
olctilendirme yontemi kullanarak yenilikler yaptigini, yedinci BY teknolojinin gelistigini, yenilikleri takip
ettigini, bu isin bilimsel olarak yiiriimesi gerektigini, kendisinin daha ¢ok tamir yaptigini, bu konuda
kendine giivendigini, yillar gectikce uzmanlastigini, sekizinci BY her zaman arastirdigini, tekne agzi
diizeltme, tesviye ile ilgili denemeler yaptigini, ses tahtasimnin salinimini saglamak ve rezonansin uzamasi
icin tekne agzimi bombeli degil daha diiz yaptigini, dokuzuncu BY ses, calim rahathig:, dayaniklilik ve
gorsellik konusunda siirekli ugrastigini, sapin atmamas: (parca parga kavale sistemi), kapagin ¢okmemesi
i¢in denemeler yaptigini, onuncu BY yeni teknik gelistiremedigini, standartlasma konusunun ¢6ziilmemis
oldugunu, ODTU’de laboratuvar kurularak iki yil denendigini ancak sonug alinamadigmi, Cafer ACIN'mn
olctileri disinda yenilik getirilemedigini belirtmistir.

3.1.6. Baglama yapim isinin daha iyi olmas: i¢in ekonomik ve yasal olarak beklentilere iliskin
bulgular

Birinci BY ekonomik anlamda 6zgiirliik i¢in paranun énemli oldugunu ¢iinkii malzemenin ¢ok pahali
oldugunu, ikinci BY devlet desteginin olmadigni, bagli olabilecegi bir oda bulunmadigini, saglik
hizmetlerinden faydalanmak icin bir odaya bagh olmak gerektigini, tigiincii BY ekonomik olarak devlet
destegi olmas: gerektigini, dordiincti BY tiretimin artmasi gerektigini, besinci BY bu meslek sahiplerinin
yalniz birakildigini, altinci BY Kiiltiir Bakanligi’dan destek bekledigini, yedinci BY satislarin iyi olmasi igin
vatandasta para olmasi gerektigini, sekizinci BY agaclarmn bilingsiz tiiketimini ¢nlemek icin devletin yasa
¢ikarmasi ve baglama yapim sanatinin korunmasi i¢in diizenlemeler yapilmas: gerektigini, dokuzuncu BY
ekonomik destek beklediklerini ve meslek odasi olmasi gerektigini, onuncu BY c¢algl yapimciliginin
gelismesini beklemenin yanlis oldugunu, BY ile ilgili bir sertifika veren kurumun dahi hentiz olmadigni,
kendilerini ifade eden bir dernek olmadigini, kurulan dernegin de kapandigini ifade etmistir.

3.1.7. Miisterilerden iiriinlerle ilgili alinan sikayetler ve sikayet iceriklerine iliskin bulgular

Birinci BY sap atmasi, perde ezigi gibi sikdyetler aldigini, agacin calistigini zamanla liflerinde
kurumaya bagl olarak ahsabin formunun degisebildigini, onun da tesviyesini yaptigini, baglamada deforme
olursa bakimini yaptigini, miisteri ile sorun yasamadigini, ikinci BY rutubetli, nemli ortamda baglamanin
degistigini, tellerin oksitlenebilecegini, perdenin ezilebilecegini, bu tiir sikdyetleri diizelttigini, {ictincti BY
genellikle tesviye problemi oldugunu, problem olursa tamir ettigini, tigtincti BY tesviye ile ilgili problemler
oldugunu, esiklerin ve perdelerin ezilmesi gibi sikdyetler aldigini, enstriimanlarin yillik bakimlarini
yaptigini, besinci BY trtinlerini garantili sattigini, tesviye problemi olursa yaptigini, altinci BY yapim
asamasinda siirekli miisteri ile iletisim halinde oldugu igin onlarin beklentilerini gerceklestirdigini, bu
sebeple de sikayetlerin azaldigmi, yedinci BY kalitesine gore baglamalar: ucuz sattig1 icin sikayet almadigini,
zamanla icerisinde olusan bozulmalar1 ya da miisteriden kaynakli sorunlari (¢okme vb.) tamir ederek
¢ozdugiinii, sekizinci BY standart bir 6lciilendirme kullanilsa da herkesin duymak istedigi tininin farkl
oldugunu ve bu anlamda ¢ok sikdyet aldigini, ayrica teslim stiresi ile ilgili sikayetlerin de geldigini,
dokuzuncu BY mutlaka sikdyetler oldugunu, bunu en aza indirmek i¢in miisteriden hangi akordu
kullanacag: gibi konularda detay almak ve beklentiye gore yapmak gerektigini, onuncu BY agacin ¢alistigim
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bu sebeple tesviye sorunlar: olabildigini baglamalarin 6 aylik bakimlar: oldugunu ve tesviye problemlerini
¢ozdiiklerini dile getirmislerdir.

3.1.8. Bir baglama yapimcisinda bulunmasi gereken 6zelliklere iliskin bulgular

Birinci BY bir BY'nun iyi baglama ¢almasi ve iyi akort yapmasi, ikinci BY saburly, iyi bir kulaga sahip
olmasi ve miizisyenliginin iyi olmasi, {ictincti BY cirakliktan yetismesi ve zimpara tozunu yutmus olmasi,
dordiincii BY isine saygili, agaclar1 iyi tamiyan, denge bilgisine (tel gerginligi ile ahsabin dengesini
ayarlayabilme) sahip, ses tablasinin iyi segilmesi ve ayarlanabilmesi konusunda bilgi ve beceriye sahip
olmasi, besinci BY diiriist olmasi, altinci BY paraya 6nem vermemesi, agaci iyi tanimasi, yenilige agik olmasi,
en iyi malzemeyi kullanmasi, uygun olmayan agaci kullanmamasi, 6grenmeye ve baska fikirlere agik olmasi,
miisterinin beklentilerini karsilamay1 6n planda tutmasi, enstriimani ¢alabilmesi, yedinci BY bilimsel teknik
ve Olgtimlere uymasi, acele etmemesi, kaliteden ddiin vermemesi, baglama calmasi, nota egitimi ve kulag:
olmasi, akort cesitlerini bilmesi, sekizinci BY ustalarin kendini giincellemesi ve kendine ¢zgii bir tarz
gelistirmesi, ¢irakliktan yetismenin bazi farkindaliklarin melaikelesmesi icin 6nemli oldugunu, boyle yetisen
kisilerin eliyle ttim olgtileri fark edebilecegini, dokuzuncu BY baglamay1 tanimasi, calmasi, ¢ok stirtim
yapmaktan uzak durmasi, kendini gelistirmesi ve ustasindan ¢grendiklerinin {iistiine bir seyler koymasi,
kazandig tecriibe ile problemlere ¢oziim tiretebilmesi, onuncu BY agaci iyi tamimasi, biitiin teknikleri dogru
kabul etmemesi (6rnegin; kavale sistemden kurt agzi gibi iyi sonug¢ almamadigmni) gerektigini
belirtmiglerdir.

3.1.9. Iyi bir baglama yapiminin icermesi gereken siireglere iligkin bulgular

Birinci BY her asamada bir hafta beklenmesi, en az 40-45 giinde yapilmasi, cilasimi yaptiktan sonra
bir hafta, tesviyeden sonra bir hafta, tutkaldan sonra bir hafta beklenmesi, ikinci BY malzemenin kuru
olmasinin ve kapagin ¢ok 6nemli oldugu, tictincti BY tekne agzinin iyi olmasi, bombe verilmesi, gogiis
takildiktan sonra 5 giin beklendikten sonra sapin takilmasi, sap takildiktan sonra 10 giin beklenmesi,
dordiinct BY agacin kurutulmasi, acele edilerek yas malzemenin kullanilmamasi, besinci BY tesviyenin g¢ok
onemli oldugunu hata kabul etmedigini, kapak yapistirildiktan sonra ti¢ giin bekletilmesinin, altinci BY
oyma baglama icin agacin ti¢ yil bekledikten sonra islem yapilmasi, diger baglamalarda da 3-4 yil kurumus
olmasi, kemik tutkalin kuruma siirecinin 24 saat oldugu, gogiis tahtas igin 24 saat beklenmesi, sap ve gogiis
takildiktan sonra bir hafta on giin dinlenmesi, daha sonra her yapilan islemden sonra enstriimanin 1-2 giin
dinlendirilmesi, ortalama 1 aylik bir siire ge¢mesi, yedinci BY sicak tutkal kullanilmasi ve {izerinden en az 4-
5 saat gegmesi, dut agacinin oydukca kurudugunu, tutkalin kurumasi ¢ok énemli oldugunu, 6ncelikle agacin
kuru olmasi icin en az 1-2 yil gegmesi, sekizinci BY ses tahtasi icin lifleri diizgiin agaclar segerek, acele
edilmeden, tutkal kuruyana kadar beklemesi, dokuzuncu BY agacin kurumus olmasmin en énemli faktor
oldugu, tesviyenin acele edilmeden yapilmasi, onuncu BY en 2-3 yil beklemis aga¢ kullanilmasi, yapistirma
isleminin tamamen rutubetsiz mekanda yapilmas: gerektigini belirtmislerdir.

3.1.10. Baglama yapiminda kullanilan malzemenin tasarrufu ve icerigine iliskin bulgular

Birinci BY tasarruf etmedigini, agacin en iyi yerini kullandigini, ikinci BY agaci ziyan etmek
istemedigini, nasil degerlendirebilirim diye distindtigiint, eski baglama kapaklarim1 iyi ise
degerlendirdigini, 38 tekne eski bir baglamadan ¢ikan kapag: iyi ise 22 tekne bir curada kullandigin, tigtincti
BY tasarruf etmedigini, doérdiincii BY gerektigi kadar kullandigini, besinci BY iyi bir baglama yapmak igin
malzemeden tasarruf etmemek gerektigini, altinct BY malzemeden tasarruf etmedigini, birinci smnif
malzeme kullandigini, yedinci BY bir terzi nasil ki kumasin pargalarini atmiyorsa kendisinin de agacin higbir
parcasini atmadigini, yapistirmada, orta, alt, tist esikte veya herhangi bir baska tamiratta kullandigini,
sekizinci BY kesinlikle tasarruf ettigini, agaclar1 uygun olcti ve yerlerde (6rn: sap i¢in 70 cm olan bir
malzemeyi kisa sapta, 90 cm olanlar1 divan baglamada) kullanmaya dikkat ettigini, dokuzuncu BY tasarruf
ettigini, malzemeyi az fire verecek sekilde (tekneden artan parcayla sapin kenarlarina masif cekerek)
kullandigini, onuncu BY tasarruf yapma sans1 olmadigini ¢tinkii tekneleri hazir aldigini ifade etmislerdir.

3.1.11. Baglamanin béliimlerinde ( sap, tekne, kapak, burgu ) kullanilan agag tiirlerine iliskin
bulgular

Birinci BY sapta akcaagac (kelebek agaci), teknede dut, maun, ardig, kapakta ladin ve goknar
(goknar ilk yapildiginda giizel ses verir ama ¢abuk bozulur, ladin sikidir zamanla daha iyi ses verir), burgu
i¢in erik (en iyisi erik agacidir ama bulmak zordur), giil ve pelesenk, ikinci BY sapta akgtirgen (kuru olmals,
uzun vadeli bir agactir) ve kaym, teknede dut-ardi¢-maun (maun sap kelebek akgaagacg), kapak tavsan
ladini, burgu icin giil agaci, tiglincii BY sapta giirgen, akgtirgenin kelebek olan1 (pullu ve damarli olaru tercih
edilir), kirmiz1 kayin, teknede maun, ardig, dut kapakta kanada cami, goknar, ladin, teknenin durumuna
gore kapak (6rnegin: ladin kapak maun tekneye olmaz), burgu icin pelesenk, abanoz, giirgen, giil agaci,
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dordiincii BY sap igin akgaagag, kapak icin ladin, yaprak tekne i¢in ardig, oyma tekneler i¢in dut, maun,
ireko, burgu icin giil agaci, besinci BY sapta akca agag, kirmizi giirgen, kapakta goknar (erkek ses verir) ve
ladin (disi ses verir), teknede mdisteri ne tercih ederse, burgu icin abanoz, giil (en iyisi abanozdur, ikinci
sirada giil, plastik burgu tercih edilmemeli), altinc1 BY sapta kirmizi giirgen ve akgiirgen (ak giirgeni disi
ses verdigi icin pek tavsiye etmiyorum), akcaagag denilen kelebek, maun, pres sap, (eger nemli bir ortama
gidecekse aga¢ ne kadar kuru olsa da agacin nefes alip verme stirecinin devam etmektedir, agacin canhdir,
nefes alip vermeye devam eder, ancak yakilip kiil oldugu zaman o6liir), teknede maun, dut, karaagac
(kestaneyi pek kullanmiyorum kestane I¢ Anadolu Bolgesinde uyumlu bir agac ama Akdeniz, Ege,
Karadeniz'de kullamilmaz nemi ¢ok seven bir agactir bu bolgelerde baglamanin sesi gider. Stinger gibidir
nemi icine ¢eker grip olmus gibi olur), kapakta ladin ve kdknar (bir dénem kanada ¢ami kullandim ama onu
pek sevmedim ciinkii metalik ve ytizeysel bir sesi var, volim fazla ¢ikiyor ama ¢ok hosuma gitmiyor,
tonunu begenmiyorum), burgu i¢in akgtirgen, erik, kayisi (erik, kayis: bulamadigim igin mecburen akgiirgen
kullaniyorum, bazi yapimcilar abanoz pelesenk kullaniyor ben pek tercih etmiyorum bir siire sonra parlama
yapiyor, yuvay1 parlatiyor, kendi parliyor akort tutmamaya basliyor. Pelesenkte hint pelesengi var onu
tercih etmiyorum kaliteli pelesenk bulmak zor, miisteri isterse yapiyoruz.), yedinci BY sapta kelebek
(akcaagac), erik, beyaz giirgen, kahverengi giirgen, teknede dut, ardig, kapakta ladin, goknar, burgu igin
glirgen, erik vb. sert agaclardan (burguyu burguculardan temin ediyorum, kendim yapmiyorum), sekizinci
BY teknede agac ayirt etmedigini, ses tahtasinda ladin ve goknar (agirlikli olarak goknar gibi genis damarlh
agaglar1 tercih ettigini), sapta lifleri gtizel olursa maun, akcaagac (kelebek), siyah giirgen, (akgtirgeni sert
oldugu ve dénmeye miisait oldugu igin gok tercih etmedigini), burguda pelesenk, dokuzuncu BY sapta;
akcaagac, Morgiil (stisleme deseni igin), teknede; ardig, maun, kapakta; ladin, burguda; pelesenk ve abanoz,
onuncu BY teknede maun (maun koyu renkli ve kavrulmus olmali), goguiste ladin, sapta akcaagag-kelebek
(ardi¢ agacinin gorselligi iyi oldugu icin isteyen olursa teknede kullanilir), burgu i¢in akgtirgen, giil agaci,
kayusy, erik, plesenk kullandiklarin belirtmislerdir.

3.1.12. Baglamanin perde araliklarini belirlerken kullanilan yontemlere iliskin bulgular

Birinci BY Cafer ACIN'1n dlgiistinii, ikinci BY Cafer ACIN'in 6l¢iistinii (6rn; esik az one gelsin diye
42 cm tekneye 41 cm sap takiyorum), tigtincii BY Cafer ACIN'in tablosunu, dordiincti BY Cafer ACIN'in
tablosunu, besinci BY Cafer ACIN'1n perde olgiisiine, altinct BY 5/1 6lcti denilen Cafer ACIN'in dlgtilerini
veya 4/1 olct (gitar tampere sistem dedigimiz bir 6l¢ti var onu kullaniyorum veya miisterinin istedigi ses
araligma bagli 42 cm teknede do diyez, kisa sap igin 42 cm tekne oldugunda do diyez akordu re ye
cekecegimde 4/1 olctiydt kullaniyorum. Sap mesafesi kisaliyor esik 6n tarafa gegiyor daha dik akortlar:
cekebiliyoruz. Baglamada en ince tel en uzaga takilir diinyada baska boyle bir enstriiman yoktur, diger
enstriimanlarda en ince tel en yakina takilir. Bunun sebebini bilmiyorum. Deneme yaptik en yakina
taktigimizda daha dik akortlar cekebiliyoruz. Belli bir standarda oturtmus degiliz), yedinci BY Cafer
ACIN"1n olctistin, sekizinci BY tampere sistem (Cafer ACIN), dokuzuncu BY Cafer ACIN'1n 6lgtistinti (her
zaman akort tutmadigy i¢in akort cihazi ile ufak tefek rotuslarla diizeltigini), onuncu BY Cafer ACIN'In
Olctistinii kullandiklarini belirtmiglerdir.

3.1.13. Baglamada sesin ¢ikis yerinin (kafesinin) teknede ac¢ildig: yer ve sesi etkileme durumuna
iliskin bulgular

Birinci BY ses dolasiminin bir yerden ¢itkmasi gerektigini ve teknede yanda olmasi gerektigini, ikinci
BY teknenin tisttinden kapak agilirsa sesin 6nde oldugunu ama kendisinin tercih etmedigini, arka tarafta
olursa sesin daha ¢ok yayildigini, tigtincii BY arkadan acilmasini uygun gordiigiinii ses yayilimi agisindan
daha dengeli oldugunu, dérdiincti BY ideal olanin teknenin arkasinda acilmasi oldugunu, daha doyurucu
ses elde edildigini, besinci BY arka taraftan agmayi tercih ettigini, ses tinisinin daha giizel duyuldugunu,
altinci BY baglamanin ses cikisini teknenin arkasindan actigini, yandan agilmaya karsi oldugunu, yandan
acildiginda gogiis sesi elde edildigini, bunun calan insan1 doyurdugunu, ancak ses fazla ¢iktig1 icin karsida
dinleyen insan1 rahatsiz ettigini, sesin bir dagilma agis1 oldugunu, arkadan acildiginda baglamanin caldikca
glizellestigini, yani acildigini, rahatsiz etmedigini, hem sesin az c¢iktigini, hem volimiin karsidaki
dinleyiciye yayilarak gittigi i¢in ¢ok gtizel bir ton duyuldugunu, yedinci BY arkadan actigini, boylece sesin
daha derli toplu oldugunu, eger ses yiiksek olsun isteniyorsa yandan actigin, sekizinci BY arka tarafta tercih
ettigini, cikis yerinin sesi hem ton hem de voliim agisindan etkiledigini, baglama ses volumii diisiik bir calgi
oldugu icin volim isteyenlerin {istten acilmasini tercih edebilecegini, bunun ¢alan kisinin iyi duymasin
sagladigin1 ama volim ve tonun giizel olup olmadigmin kisiye gore degistigini, dokuzuncu BY arkadan
acmay1 tercih ettigini, ancak voliim isteyen miisterilerine tistten agtigini, zaman zaman gogtisten agtigini,
stiidyo ortaminda calan birsinin yiiksek volim istemedigini, boyle durumlarda arkada olmasinin daha
orantili olmasimi sagladigini, onuncu BY arka tarafta tercih ettigini, tistten actiginda sesin calana dogru

-472 -



The Journal of International Social Research
Volume: 11 Issue: 61  Year: 2018

Uluslararasi Sosyal Arastirmalar Dergisi b
Cilt: 11 Say:: 61 %l 2018 J
geldigini, orta gogiiste acildiginda sesin kayboldugunu, hi¢ ses ¢ikisi yapmayanlarinda oldugunu, tekneye

boydan boya kiiciik kiigiik ¢ikislar agmay1 da denedigini ve sesin fazla kaybolmadigini, ancak tinlayan ve
yayilimi uzun ses isteniyorsa arkadan agmanin en uygunu oldugunu dile getirmislerdir.

3.1.14. Baglama yapiminda kullanilan cila tiiriine iliskin bulgular

Birinci BY gomalak ve akrilik vernikli olanlari (polyester kullamilmamali, yaprak baglamada
mecburen kullaniliyor yapistirmak i¢in ama oyma olanlarda sesin tinisin1 bozdugu icin kullanilmamalidir),
ikinci BY polyester (oymada da yaprak da da) ve gomalak cila, tigtincti BY eskiden gomalak cila, suan
polyester, dordiincii BY polyester, kapakta akrilik dolgu vernigi, besinci BY polyester, altinci BY suan
polyester, eskiden gomalak cila (ama onu ¢ok iyi korumak gerekiyor), yedinci BY polyester, vernik, gomalak
cila (domaike), sekizinci BY eskiden gomalak cila kullandigmi, 1980’de sonra polyester kullanmaya
basladigini, baglamanin sesi ve goriintiisii anlaminda begeniler ve beklentiler degistigi icin polyester
kullanmanin ¢ok saglikli olmadigini, dokuzuncu BY polyester, onuncu BY polyester kullandigini ancak
miisteri tercih ederse gomalak da kullandiklarin belirtmislerdir.

3.1.15. Baglamanin sap ve govdesinin birlestirilme teknigine iliskin bulgular

Baglamanin sap ve govdesini, birinci BY suan delikli kavale sistemi, eskiden kurt agzi (Saglikli olan1
kurt agzidir), ikinci BY kurt agzi, tiglincti BY kurt agzi, doérdiincti BY kavale sistemi (sicak tutkal ile), besinci
BY kurt agzi, altinct BY kurt agz1 (kirlangic ve kavale sistemine tercih etmiyorum. Agagc yillar gegtikce ceker
bu ytizden kavaleye karsiyim), yedinci BY kurtagzi (Daha saglam oluyor. Kavale tercih etmiyorum. Saglam
olmuyor, atma oluyor) sekizinci BY kurt agzi, dokuzuncu BY kavale, onuncu BY kurt agzi teknigi kullanarak
birlestirdiklerini belirtmislerdir.

3.1.16. Baglama tiirlerinde kullanilan gévde uzunlugu, yiikseklik ve sap kalinlig: 6l¢ii birimine

iliskin bulgular
Tablo 3 : Baglama tiirlerinde kullanilan gévde uzunlugu, yiikseklik ve sap kalinlig1 6lcti birimine iliskin bulgular

Tekne Sap Kalinlig1 Sap Kalinlig: Tekne Agz1 | Tekne Derinligi
Uzunlugu (tekne ile birlesim (sapin ug Genigligi cm
cm noktast ) cm kisminda) cm cm

BY1 41/42 3.2 2.8 23-23.5 22/23

BY2 40/42 32/33/3.4 2.8/2.9 24 23/24

BY3 40/41/42 | 3.2 2.8 24/25 24/25

BY4 40/42 3.2 2.8 23/24 22/23

BY5 39/42 3.2 2.75 23/24 22/23

BY6 40 3.2 2.8 23.5/24 24

BY7 40/42/44 | 3.2-/3.4 2.8 23 22/23

BYS8 40/41/42 | 3.2 2.8 24 23

BY9 39/42 3.2/3.3 2.8 23.5-24 22/23

BY10 40/41/42 | 3 2.8 24 /25 22/23

Birinci BY tekneye gore; 41-42 cm tekne bir baglama igin teknenin derinligini 22-23 cm, yiiksekligi de
23-23.5 cm (btiytiik olanlarda derinlik azalir, mizrap atmak zor oldugu igin derin olmaz) sap kalinhigin dipte
3.2 cm st esikte 2.8 cm, ikinci BY kesin olmamakla beraber sapin iist kisminda 2.8-2.9 cm, sapin en alt
kisminda 3.2-3.3 veya 3.4 cm, 40/42 cm tekne bir baglama igin tekne agz1 genisligini 24 cm derinligini 23-24
cm, {ictincti BY tekne agiz 6lciisti ile derinliginin esit olmas1 gerektigini aksi takdirde sesin icerde kaldigin,
dordiincti BY 40/42 cm arasi tekne icin tekne agzi genisligini 23/24 cm derinligi 22/23 cm, tekne dibini 3.2
cm st esigi 2.8 cm (sap), besinci BY 39-42 cm olan teknelerde yiiksekligi 23/24 cm derinligi 22-23 cm, sap
kalinligin tekne dibinde 3.2 cm (kurt agzinda bitis, {ist esigi 2.75 cm (sap kisinin eline gore degisir), altinci
BY sap kalinligimi 3.2 cm” ye 2.8 cm (tekneye baglant: 3.2 cm. tist esik 2.8 cm ) uzunluk ve yiiksekligi esit, 40
cm teknenin agiz genisligini en fazla 24 cm (23.5 cm’ye kadar diisiiriilebilir o zaman daha disi ses almuir,
volumii daha fazla olsun isteniyorsa 24 agiz genisligine 22-23 cm derinlik yapiliyor bu baglamanin
bagirmasina sebep oluyor. En idealinin 24 e 24 yani esit olmasi gerektigini), yedinci BY sap genisligini dipte
3.2 cm, iist esikte 2.8 cm, teknenin biiytikliigiine gore govde uzunlugu 40-42-44 cm yiikseklik govdeye gore
sap1 3.2 cm veya 3.4 cm, tekne ytiksekligini 23 cm derinlige 22-23 cm, sekizinci BY oran orantt kullandigini,
ama bunun standard: olmadigini, standart olgiiler dahi kullanilsa seslerin farkli ¢ikabildigini, sapin st
kisminda 2.8 ¢cm, sapin en alt kisminda 3.2 cm, 40/41/42 cm tekneler icin tekne agzi genisligini 24 cm
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derinligini 23 cm, dokuzuncu BY keman, gitar gibi standardi olmadigimi, kisinin ¢aldig: tiire gore tekne
boyu sap kalinliginin fark edebilecegini tekne derinliginin 22/23 cm yiiksekliginin 23.5-24 cm, sap ucunda
2.8 cm tekne dibinde 3.2- 3.3 cm, onuncu BY tekne boyunda 40/41/42 cm 6lgtiniin daha ¢ok talep edildigini,
yiikseklik icin 24-25 cm, derinlik i¢in 22/23 cm, sap kalinligin1 agacin ¢alismamast igin (sap atmasi olmamast
i¢in) dip kisminin 3 cm, st esigin 2.8 cm olarak ol¢tilendirdiklerini ifade etmislerdir.

3.1.17. Baglama teknesinin biiyiikliigiine gore kapak inceliginin nasil hesaplandigina iliskin
bulgular

Birinci BY standart oldugunu, sertlige ve yumusakliga gore degistigini, ikinci BY genellikle 4 mm ye
bombe verdigini, ti¢tincii BY 3.5-4 mm arasinda oldugunu (ama kapagimn her tarafi esit olmal1), dordiincti BY
ufak teknelerde 4-4.5 mm biiyiik teknede 5 mm, besinci BY bombe ile tice indirdigini, esigin geldigi yere
bombe verdigini, altinci BY kullandigi kapaklarin cura ve kopuzlar haric 5 mm’ nin altina kesinlikle
diismedigini, divanlarda 6-6.5 mm, enstriimanin ebatlar: btiytidiikge kalinligini artirdigini, yedinci BY 4 mm
yaptigini, tekne biiytidiikce kalinlastigini, gogsii ok az bombe vererek taktigini, sekizinci BY gogiis kalmnlig:
4-45 mm olmas1 gerektigini, tekne agzi genisledikce voliim kaybi oldugunu, dokuzuncu BY hissiyat ve
ustalikla ilgili oldugunu, kapak ince yapilirsa eninde sonunda ¢okecegini, onuncu BY net bir olci
olmadigimni, deneme yanilma yoluyla ayarladigini, agacin yumusaklig1 veya sertligine gore genellikle 4-4.5
mm olarak hesapladiklarini belirtmislerdir.

3.1.18. Baglamanin orta esiginin yerinin belirlenmesine iliskin bulgular

Birinci BY tekne 40cm ise taktig1 sap olctisiinii 52 cm, iki esik arasini ise 84 cm, ikinci BY tekne
boyuna gore kisa ya da uzun ne olursa olsun esigin yerini 1 cm 6ne gekerek, tictincii BY tablodaki olgtilere
gore: tekne boyu 40 cm ise sap olgiisii 52 cm, iki esik arasini ise 84 cm, dordiincii BY dipten ice 9 cm mesafe
birakarak, besinci BY Cafer ACIN'mn tablosuna gore, altinct BY 5/1 ya da 4/1 olgiiye gore, miisterinin
istedigi karar sesine gore, dik akortta 4/1 6l¢ii, 40 tekne do diyez akort ¢ekilecekse 5/1 6lcii, miisterinin bas
ve tizleri 6n planda istemesinin ve kapak seciminin bunda etken oldugunu, yedinci BY derinligin 90 derece
ustii veya teknenin 5/1 i oldugunu, 40 cm tekne boyuna 1-1.5 cm daha kisa olarak, sekizinci BY Pisagor
hesaplamasiyla 5/1’e denk geldigini, ama farkli denemeler de yaptigini, 45 tekneyi 40 gibi distintip esigi
one alarak daha gtizel sesler elde edilebildigini, alttaki perdeyi biraz geri cekerek biraz esik tne getirerek,
akort cihazi ile kontrol ederek perdeleri esit sekilde yukari kaydirarak giizel tonlar elde edilebildigini,
dokuzuncu BY 5/1 oran kullandigin1 ama akorda gore ayarlama da yaptigini, onuncu BY iki esik arasim
hesaplay1ip Cafer ACIN'in tablosuna gore ayarladigini, cura icin 21-30 cm, tambura i¢in 30-40 cm abdal icin
40-50 cm, divan i¢in 50 cm ve tizeri 6l¢ii belirlediklerini ifade etmiglerdir.

3.1.19. Baglamanin ( Meydan, Divan, Abdal, Tambura, Cura, Cogiir, Ugtelli ) standart olciiler
belirlenerek yapilmasina iliskin bulgular

Birinci BY baglama yapiminda kesinlikle standart gelistirilemeyecegini, sesler hatta tel diizenlerinin
bile farkli oldugunu (6rn; Kirsehir yoresi 0,25'e kadar tel takiyor), ikinci BY baglama yapiminda standart
olamayacagini, keman gitar gibi olmadigini, teknenin derinligi, dolgunlugu, kalinliginin her seferinde farkl
oldugunu, tglinci BY misterinin ses ve fiziksel 6zelligine gore degistigi igin standardi olamayacagini,
dordiincti BY cnc torna makinesi ile teknenin standartlastirilabilecegini, ancak diger boltimlerin kisiye gore
degisebilecegini, besinci BY her yapimcinin kendi istegine ve kisiye 6zel yaptigin1 bu sebeple standart
olamayacagini, altinct BY standartlasmanin olmasi gerektigini ama simdiye kadar yapilmadigini, bunun icin
fizikci, ses miithendisi, konservatuvarlar, tiniversiteler, devlet desteginin gerekli oldugunu, bu farkh
alanlardan uzmanlarin bir araya gelmesinin ¢nemli oldugunu, (Standart edilememe sebebi insanlarin
tercihleri bana gore, insanlar kendilerine gore karar sesleri istiyor, miisteri tercihleri oldukga etkendir,
Standart bir akort yok), yedinci BY baglamanin standardi olmadigimi (6rn; Kirsehir 43-44 cm’den asag1
olmaz), sekizinci BY standart olgiiler olmasinin iyi olacagini ancak tonlar kisiden kisiye degistigi icin
olmadigini, dokuzuncu BY higbir zaman standard: olmayacagini, iilkemizde yedi bolgenin yedisinde de
cesitlilik oldugunu, 6rnegin I¢ Anadolu bolgesinde istenen lgiintin belli oldugunu, 39-40 tekne caldirmak
zor oldugunu, kisinin re karar ¢almak istedigini ve bu sebeple diisiik akort ayar1 yaptigini, onuncu BY
standart olamayacagini ifade etmislerdir.

3.1.20. Calginin boyutu ile sesi arasindaki baglantiya iliskin bulgular

BY’larinin tamami calginin boyutlar1 biiyiidiikge sesin peslestigini, boyut kiictildiikce sesin
tizlestigini ifade etmiglerdir.

4. TARTISMA VE SONUC

Meslek, egitim, beceri, meslek odasi/dernek ve fiziki mekéana iliskin bulgular incelendiginde tig
BY'nun birer cirak yetistirdigi yedi BY nin yetistirmedigi, alt1 BY nin asil mesleginin baglama yapimi oldugu,
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digerlerinin ressam, gtivenlik gorevlisi, 6gretmen ve kabak kemane yapimcisi oldugu, on BY'nin tirtinlerini
atolyede imal ettigi ve ilave atolyeleri bulunmadigi, dokuz BY'min usta-girak iliskisi ile mesleki beceri
kazandig1 bir BY'nin Ergin EROKSAL’dan egitim aldig1, dokuz BY'nin baglama caldig1 bir BY 'nin ¢almadig,
ti¢ BY'nin Ticaret Odasi'na, iki BY'nin Diigiin Salonlar1 ve Miizisyenler Dernegine tiye oldugu, bir BY'un
Marangozlar Odasi'na bagli oldugu ve dort BY'nin her hangi bir meslek odasina bagli olmadig1 ortaya
¢ikmustir. Cirak yetistirme sayisindaki diististin meslegin devamlilif1 agisindan ilerleyen zamanlarda sorun
teskil edebilecegi ve BY’larinin bir meslek odasi veya dernege bagli olmamalarmin aidiyet, kendini ifade
etmek, saglik vb. sorunlar1 beraberinde getirebilecegi diistiniilmektedir. Erdogan (2018) calismasinda
Sivas'ta bulunan {i¢ BY’dan ikisinin baglama caldigini, bir BY'min calmadigmi, iki BY'nin cirak
yetistirmedigini, bir BY'min cirak yetistirdigini tespit etmistir (Erdogan, 2018, 85). Koroglu (2013)
calismasinda Antalya’da bulunan iki BY'ndan birinin bagka bir meslege sahip olmadig, birinin ise ticaret ile
ugrastigl, BY’larindan birinin ¢irak yetistirdigi, digerinin yetistirmedigi, her iki BY'nin da tritinlerini
atolyede imal ettigi, BY’larinin calg1 yapimciliginin bir meslek grubu olarak gortilmedigini dustindtikleri
sonucuna ulasmstir (Koroglu, 2013, 6-7).

Yapilan trtnlerin ticari olarak nasil pazarlandigma iliskin bulgular incelendiginde toptan,
perakende, siparis ve tavsiye tizerine satis yapildig1 anlagilmistir, Erdogan (2018) ¢alismasinda ti¢ BY nin da
irettikleri baglamalar1 kendi diikkanlarinda sattiklari, pazarlama icin herhangi bir ¢aba icine girmedikleri,
tavsiye usulti miisteri bulduklarini ifade etmislerdir (Erdogan, 2018, 85-86). Koroglu (2013) calismasinda
Antalya’da bulunan BY'nin yaptiklar1 tirtinleri siparis tizerine yapip sattiklarin tespit etmistir (Kéroglu,
2013, 6).

Baglama yapiminda kullanilan malzemelerin temin edildigi yerlere iliskin bulgular incelendiginde
Artvin (Borcka), Giresun, Samsun, Bolu, Adapazar1 (Hendek), Istanbul, Ankara’dan (Siteler) temin ettikleri
anlasilmistir. Malzeme temin edilen iller incelendiginde genellikle Karadeniz Bolgesi'nde yetisen agaglarin
kullanuldigr dikkat cekmektedir. Koroglu (2013) calismasinda Antalya’da bulunan BY’larinin malzeme
teminini Istanbul ve Artvin’den yaptiklarini tespit etmistir (Kéroglu, 2013, 5).

Yapilan baglamalara olan talep durumuna iligskin bulgular incelendiginde eskisine nazaran talebin diisttigi
gorilmistir. Erdogan (2018) calismasinda BY’lar1 yaptiklar: baglamalara yogun bir talep oldugunu dile
getirmistir (Erdogan, 2018, 85). Koéroglu (2013) calismasinda Antalya’da bulunan BY’larmmin yaptiklar
baglamalara olan talep durumunu bir BY'nin iyi, bir BY'nin orta diizeyde olarak ifade ettiklerini dile
getirmistir (Koroglu, 2013, 6).

Baglama yapimiyla ilgili yeni teknik gelistirilmesine iliskin bulgular incelendiginde kapak
tesviyelerde, bombelerde ve tekne agzinda, tesviye ve kapagin ¢okmemesi ile ilgili denemeler yapildigi,
teknolojik gelismelerin takip edildigi CNC torna makinesi ile calisildigr ancak bu konuda karsit fikirler
oldugu, gorsel olarak stisleme ve motifler denendigi ortaya ¢ikmustir. Erdogan’a (2018) gore; Sivas'ta
bulunan ti¢ BY'nin de baglamalara fiziksel gortiniim farkliigi disinda baglamanin ¢alimina ya da armonik
yapisina iliskin herhangi bir ¢zgtinlik getirmedikleri, bu anlamda diisiintildiigiinde ise baglama yapim
ustalarmun kendi tirettikleri 6zgitin form degisiklikleri disinda, baglama yapimciligina geleneksel bir bakis
acisi ile yaklastiklarinin soylenebilecegini ileri stirmiistiir (Erdogan, 2018, 88). Kéroglu (2013) calismasinda
Antalya’da bulunan BY’larmin baglama yapiminda yeni teknikler gelistirdiklerini; sap1 takmada ve sap
arkasin1 yuvarlamada yeni aparatlar ile perde, cila ve tekne sistemleri gelistirdiklerini tespit etmistir
(Koroglu, 2013, 5).

Baglama yapim isinin daha iyi olmasi icin ekonomik ve yasal olarak beklentilere iliskin bulgular
incelendiginde devlet destegi (6rn: Kiiltiir Bakanligl), calgi yapimcilar: adini tasiyan meslek odasi veya
dernegin olmasi, miisterilerin refah seviyelerinin artmasi, BY ile ilgili bir sertifika veren kurumun olmasi ve
bilingsiz aga¢ tiiketimine yonelik yasal diizenlemeler getirilmesi gerektigi sonucuna ulasilmistir. Kéroglu
(2013) calismasinda BY’larinin devlet destegi olmas1 gerektigini ifade ettiklerini belirtmistir (Koroglu,2013,
7).

Miisterilerden tirtinlerle ilgili alinan sikayetler ve sikdyet iceriklerine iliskin bulgular incelendiginde
genel sikayetlerin tesviye problemleri, sap atmasi, perde ezigi, agacin formunda zaman icinde meydana
gelen degisiklikler, agacin ortam degisikliginden etkilenmesi sonucu meydana gelen bozulmalar ve
baglama timistnin miisterinin  beklentisini karsilamadigi durumlar oldugu ortaya c¢ikmistir. BY’lari
cogunlukla Cafer ACIN'In perde sistemini benimsemektedirler. Ancak aga¢ kullanimi konusundaki
gorislerini benimsemedikleri veya farkinda olmadiklari anlasimistir. Ac¢in (2000) teknede sert agag
kullanmanin teller metal takildig: i¢in sert ve metalik bir ses elde edilmesine, bu sebeple de teknede sert, ses
tablosunda da yumusak agac¢ kullanilarak sesin yumusatilmasi sonucu ise ses tablosunun zamanla
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¢okmesine sebep oldugunu, teknede de yumusak agag¢ kullamilirsa uzun omiirliiltigiin saglanacagin ifade
etmistir (Acin, 2000, 390-392).

Bir baglama yapimcisinda bulunmasi gereken 6zelliklere iliskin bulgular incelendiginde bir baglama
yapimcisinin; baglamay: tanimasi, iyi baglama ¢almasi, akort yapabilmesi, iyi bir kulaga sahip olmasi, sabirl
olmasi, cirakliktan yetismesi, isine saygili olmasi, denge bilgisine sahip olmasi, agaclari iyi tanimasi, yenilige
acik olmasi, malzemeyi iyi kullanmasi, nota egitiminin olmasi, kendine 6zgii bir tarz gelistirmesi, ¢ok stirtim
yapmaktan uzak durmasi ve baglama ile ilgili problemleri ¢ozebilme yeteneginin olmasi gerektigi sonucuna
ulasilmistir. MEGEP (2007) iyi bir calg1 yapimcisinin miizigi kolay algilayan, kulak yetenegi olan, enstriiman
calmaya ilgili ve yatkin olan, gérme ve isitme duyu organlari islevlerini tam olarak yerine getirir durumda
olan, goz ve ellerini es gtidtimlt kullanabilen, ruhsal olarak saglikli, estetik bakis agisina sahip, dikkatli ve
titiz, mesleki egitim almis kimselerden olmasi gerektigi belirtilmistir (MEGEP, 2007, 303). Erdogan (2018)
calismasinda BY’larimin agag 6zelliklerinin bilinmesi gerektigini ifade ettiklerini belirtmistir (Erdogan, 2018,
81).

Iyi bir baglama yapiminin icermesi gereken siireglere iliskin bulgular incelendiginde ncelikle agacin
en az 3-4 yil kurumus olmasi, calgi yapimina baslandiginda yapilan her islemden sonra baglamanin
dinlendirilmesi icin islemler arasinda yeterli siirelerde beklenmesi gerektigi, iyi bir baglamanin en az bir
ayda yapilabilecegi sonucuna ulasilmistir.

Baglama yapiminda kullanilan malzeme tasarrufuna ve icerigine iliskin bulgular incelendiginde alt1 baglama
yapimcisinin  kullandigi malzemeden tasarruf etmedigi dort baglama yapimcisimin ise tasarruf ettigi
anlasilmstir.

Baglamanin boliimlerinde (sap, tekne, kapak, burgu) kullamilan agac tiirlerine iliskin bulgular
incelendiginde sapta; akcaagag, akgiirgen, siyah giirgen, kayin, kirmizi kaymn, giirgen, maun, erik, beyaz
glirgen, kahverengi giirgen, kapakta; ladin, goknar, kanada ¢amy, teknede; dut, ardig, maun, karaagag, oyma
tekneler icin; dut, maun, ireko, burguda; erik, kayisi, giil, pelesenk, abanoz, giirgen, akgiirgen agaclarinin
kullamildig1 anlasilmistir. Erdogan’a (2014, 60, 81, 83) gore baglama yapiminda dikkat edilecek 6nemli
noktalardan biri kullanilan agacin kalitesi, digeri ise bir yapimcimin baglamanin hangi kisminda hangi
agacin kullanilacag1 konusunda bilgi ve tecriibe sahibi olmas1 gerektigidir. Bu galisma kapsaminda goriisme
yapilan ti¢ BY'na gore; baglama yapmak icin kullanilacak olan agaglarin iyi taninmasi gerekmekte, agaglarin
damar o6zelligi ile hangi bolge veya yorede yetistigi, nemi gibi 6zellikler agacin kalitesini gosteren etkenler
oldugu icin bu hususlara dikkat edilmelidir. Bu baglama yapimcilarina gore kaliteli ve gtizel bir sazin
boliimleri: teknede oyma dut, kapakta ladin agaci, sapta kelebek, mese veya akgiirgen, burgularda pelesenk
olmasinin ideal oldugu fikri agir basmakta olup bir yapimci bu durumun ¢ok da standart olmasi
gerekmedigini de belirtmistir. Imik ve Hashas (2014) calismasinda baglamanin bazi boliimlerinde sert
agaglar kullanirken, bazi boltimlerde ise yumusak agaclarin kullanilmas: gerektigini ve bu sebeple baglama
yapiminda kullanilan agag ve is¢iligin yapilan {irtiniin kalitesini etkiledigini ifade etmistir (imik ve Hashas.
2014, 61). Say (2002) gogtiste sik elyafli agac, sap ve burgu icin sert 6zellikte agac tercih edilmesi gerektigini
ifade etmistir (Say, 2002, 52-53).

Arastirma stirecinde kullanilan agag tiirleri ile ilgili ulasilan goriislerden farkli olarak Acin (1992)
sunlari ifade etmektedir : “Bu tiir konularda tutucu olmak ¢ok yanhstir. Her agactan giizel saz olabilir. Yeter
ki teknesiyle ses tablosu iyi uyum saglasin. Bilhassa kavak, ithlamur ve kizilaga¢ gibi yumusak olan
agaglardan elverisli sazlar yapilabilir.” (Agin, 1992,391)

Acin (1983), “Baglama ve ailesi” baslikli calismasinda da tekne kismunda her cins agag
kullanilabilecegini, baglamanin ses tablosuna (gogsiine) ise beyaz ¢cam denilen ladin veya koknar agaglarinin
kullanilmas: gerektigini ifade etmistir.

Baglamanin perde araliklarini belirlerken kullanilan yontemlere iliskin bulgular incelendiginde
baglama yapimcilariin tamaminin Cafer ACIN’in 6lgiilerini kullandiklar1 ancak bir baglama yapimcisinin
miisterilerin istekleri dogrultusunda 4/1 6lct (gitar) kullandig1 durumlar oldugu ortaya ¢ikmistir. Agin'in
(1994) “Enstruman Bilimi (Organoloji)” isimli ¢alismasinda perde araliklari i¢in hesaplama tablosu yer
almaktadir (Agin, 1994, 97-108).

Baglamada sesin c¢ikis yerinin (kafesinin) teknede acildig1 yer ve sesi etkileme durumuna iliskin
bulgular incelendiginde bir BY'nin ses ¢ikisini tistte, dokuz BY'nin ise arkada agmayz tercih ettigi, ses gikist
ustte oldugunda sesin daha volimlii oldugu ama bunun dinleyen acisindan rahatsiz edici oldugu, arkada
acildiginda ses yayilarak gittigi icin giizel bir ton duygusu verdigi sonucuna ulasilmustir.

Baglama yapmminda kullanilan cila ttirtine iliskin bulgular incelendiginde polyester, gomalak, akrilik
vernikli olan cilalarin tercih edildigi anlasilmistir. En yaygin kullanulan cila polyesterdir. Giildag (2005)
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calismasinda cila icin seliilozik dolgu vernigi ve seliilozik saydam vernik kullamildigim ifade etmistir
(Guldag, 2005, 49-50).

Baglamanin sap ve govdesinin birlestirilme teknigine iliskin bulgular incelendiginde ti¢ BY'nin
kavale sistem, yedi BY'nin kurt agzi tercih ettigi tespit edilmis olup, kurt agz1 tekniginin daha dayanikl
oldugu sonucuna ulasilmistir. Erdogan (2018) calismasindan elde ettigi goriisme bulgularina gore Sivas’ta
bulunan baglama yapimcilarinin baglamanin teknesi ile sapmin birlesme yeri icin dogal ve saglikli bir
yontem oldugundan kurt agzi tercih ettiklerini bunun baglamanin dengesi i¢in ¢ok 6nemli oldugunu, kavale
sistem ile yapilan birlestirmelerde baglamanin sap1 attiginda birlestirme sans1 olmadigin dile getirmislerdir.
(Erdogan, 2018, 83).

Baglama tiirlerinde kullanilan govde uzunlugu, yiikseklik ve sap kalinlig1 ¢l¢ti birimine iliskin
bulgular incelendiginde BY ‘larinin genellikle tekne uzunlugu icin 40 cm, sapin tekne ile birlestigi yer icin
3,2 cm, sapin u¢ kisminda 2,8 cm, tekne agzi genisligi icin 23 cm, tekne derinligi i¢cin 23 c¢cm olarak
olgtilendirme yaptiklar1 anlasilmistir.

Baglama teknesinin biiytikliigiine gore, kapak inceliginin nasil hesaplandigma iligskin bulgular
incelendiginde kapagin agacin ozelligine (sertlik-yumusaklik) ve tekne biytikliigtine gore hesaplandigy,
tekne biiytiditkce kapagin kalinlastigi, kiictildiikge inceldigi sonucuna ulasilmistir. Ag¢in (2000) ses
tablosundaki ¢cokmelerin baglamanin teknesine sert 6zellikte agac¢ kullanilmasi sonucu ¢ikan sert ve metalik
sesi yumusatmak icin ses tablosuna yumusak aga¢ kullanilmasindan kaynaklandigini, teknede de yumusak
agag¢ kullanilirsa uzun 6miirliliigiin saglanmis olacagin belirtmistir (A¢in, 2000, 390-392).

Kapak(ses tablosu) kalnlig: ile ilgili olarak Acin (2000) , 4-5 mm'nin altinda olmamas1 gerektigini ifade
etmistir (Acin, 2000, 392).

Baglamanin orta esiginin yerinin belirlenmesine iliskin bulgular incelendiginde BY’larinin agirlikli

olarak tekne boyunun 5/1'ini esas alarak orta esigin yerini belirledikleri sonucuna ulasilmustir.

Baglamanin (Meydan, Divan, Abdal, Tambura, Cura, Cogtr, Uc telli) standart olgiiler belirlenerek
yapilmasina iliskin bulgular incelendiginde biitiin BY’lar1 kisisel begeni ve beklentiler degistigi icin baglama
yapiminda da standart olamayacagi diistincesinde birlesmektedirler. Ancak bir BY teknenin cnc torna
makinesi ile standart yapilabilecegi ancak diger bolumlerin kisiye gore degisecegini ifade etmistir. Sivas’ta
geleneksel baglama yapiminda ustalarin kullandig1 herhangi bir bilimsel metoda ve yonteme rastlanmamuis
olup, goriisme yapilan 3 ustanin da deneme yanilma yontemi ile kendilerini gelistirdikleri tespit edilmistir
(Erdogan, 2018,81). Hashas ve Imik (2016) calismalarinda Tiirk Halk Miizigi icrasinda kisisel farkliliklar
oldug, form boylari, tel sayilari, perde sayilar1 gibi birgok acidan farklilik gosterdigi icin icrasinda kullanilan
calgilarin genel yapilarina iliskin standartlasmasinin da s6z konusu olmadigini ifade etmislerdir (Hashas ve
Imik, 2016, 94).

Calgmin boyutu ile sesi arasindaki baglantiya iliskin bulgular incelendiginde, BY’larinin tamaminin
calginin boyutlar: biiytidiikge sesin peslestigini, boyut kiigtildiikce sesin tizlestigini ifade etmislerdir.

5.ONERILER

Ulkemizde calgi yapimciligi sinirli sayida {iniversitede bulundugu igin yeterli sayida uzman
bulunmamaktadir. Baglama kiiltiirtim{izii temsil eden en 6nemli calg: aletlerinden biri olmasmna ragmen
standartlasamamas1 yapimcilar acisindan sikinti dogurmaktadir. Her BY yaptig1 baglamay: goz karari ya da
el yordamiyla yapmakta her ne kadar kendilerince bir 6l¢tilendirme sistemi gelistirmis olsalar da bunun bir
standardi olmadigi, yapilan calginin kisisel begenilere gore sekillendigi dikkat ¢ekmektedir. Bu durumun
toplu icralarda da sikinti yaratabilecegi diistiniilmektedir. Universitelerin calgi yapim béliimlerinde bu
konuya gereken 6nem verilmeli ve baglama (baglama ve ailesi)’ya bir standart getirilmesi icin ¢alismalar
yapilmasi gerekmektedir.

Agag kullanimi konusunda BY’larmnun tercihleri ile yazili kaynaklarda bulunan veriler zitlik tegkil
etmektedir. Agag bilgisi baglama yapiminda énemli bir konudur. Hem agag¢ israfinin 6niine gegmek hem de
yapilan calgmin uzun omirlulugi acisindan BY'larina kurslar diizenlenerek daha bilingli yaklasim
sergilemeleri saglanmalidir.

Meslegin devamliligr acisindan mesleki ve yaygin egitim kurumlarinda baglama yapimcilig1 alan
ciraklik-kalfalik-ustalik-usta  6greticilik ~ dtizeylerinde ilgili miifredatlarin hazirlanarak egitimlerin
gerceklestirilmesi 6nem arz etmektedir.
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EK

GORUSME FORMU

1. Adiniz- Soyadimiz?

2. Yaginz?

3. Tahsiliniz ?

4. Nerelisiniz?

5.Yaptigiiz baglamalar: kendiniz calar misimz?

6. Kag yildir baglama yapimi ile ugrastyorsunuz?

7. Yaptigmiz tirtinleri ticari olarak nasil pazarhyorsunuz?

8.Baglama yapiminda kullandiginiz malzemeleri nereden temin ediyorsunuz?

9. Yaptiginiz baglamalara olan talep durumunu nasil degerlendiriyorsunuz?

10. Crrak yetistiriyor musunuz?

11.Baglama yapimuyla ilgili yeni teknikler gelistiriyor musunuz?

12. Baglama yapimcilig1 asil mesleginiz mi degilse belirtiniz?

13. Islerinizin daha iyi olmasi i¢in ekonomik ve yasal olarak beklentileriniz nelerdir?

14. Uriinlerinizi hangi fiziki mekanda imal ediyorsunuz?

15. Baglamalariniz1 yaptiginiz ilave bir atolyeniz var m1?

16. Miisterilerinizden tirtinlerinizle ilgili sikayetler aliyor musunuz? Varsa ne tiir sikayetler aliyorsunuz?

17. Size gore bir baglama yapimcisinda bulunmas: gereken 6zellikler nelerdir?

18. Iyi bir baglama yapimu sizce hangi stiregleri icermelidir?

19.Baglama yapiminda kullandiginiz malzemelerden tasarruf eder misiniz? Cevabiniz evet ise neler yaparsiniz?
20. Baglama yapiminda, calginin hangi boliimiinde ( sap-tekne- kapak-burgu ) hangi agaclar1 kullaniyorsunuz?
21. Baglamada perde araliklarini belirlerken hangi yontemi kullaniyorsunuz?

22. Bagli oldugunuz bir meslek odasi var m1? Varsa hangi meslek odas1 oldugunu belirtiniz.

23. Calgt yapimuyla ilgili herhangi bir egitim aldiniz mu varsa aciklaymiz?

24 Baglamada ses ¢ikisini teknenin neresinden agiyorsunuz? Ses ¢ikist yeri baglamanin sesini ne yonde etkilemektedir?
25. Baglama yapiminda ne tiir cila kullaniyorsunuz?

26. Baglamanin sap ve govdesini hangi teknikle birlestiriyorsunuz?

27. Baglama tiirlerinde kullandiginiz govde uzunlugu,yiikseklik ve sap kalmlig: 6l¢ii biriminiz nedir?

28. Baglama teknesinin buytiikliigiine gore kapak inceligini nasil hesapliyorsunuz ?

29. Baglamanin orta esiginin yerini nasil belirliyorsunuz?

30. Baglama ailesi ( Meydan, Divan, Abdal, Tambura, Cura, Cogiir, Uctelli ) yapmminda standart olgiiler belirlenerek enstriiman
yapimcilarinin standardize edilmis galgilar tiretmesi hakkinda diistinceleriniz nelerdir?

31. Baglamanin boyutuyla sesi arasinda nasil bir baglant1 kuruyorsunuz?
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