Vluslararasi Sosyal Aragtyrmalar Dergisi / The Journal of International Social Research
Cilt: 12 Say: 63 Nisan 2019 Volume: 12 Issue: 63 Aprif2019
www.sosyalarastirmalar.com Issn: 1307-9581

Doi Number: fittp: //dx,doi.org/10.17719/jisr.2019.3247

SERIGRAFI BASKIDA GAZE BOYUTUNUN BASKI KALITESINE ETKIiSi
IN THE SERIGRAPHY PRINTING OF GAS SIZE IMPACT ON PRINT QUALITY

Banu Hatice GURCUM"
Rabiha YILDIRIM**

Oz

Yiizyillardan beri resim sanatinin 6zgtin baski tekniklerinden biri olarak kullanilan ve sablon baski olarak da bilinen Serigrafi
bask: yontemi tekstil alaninda da siklikla kullanilmaktadir. Serigrafi baskida kullanilan ipek kaliplarin gaze boyutlar1 bask: kalitesini
etkileyen faktorlerdendir. Tekstil tasarimcisi serigrafi yaparken deseninin trem yogunluguna, cizgiselligine ve lekeselligine uygun gaze
boyutu bilgisine sahip olmalidir. Bu nedenle bu calismada traml, ¢izgisel ve lekesel ti¢ ¢izim ile bir fotograftan olusan dort desen farkl
gaze boyutlara sahip dort adet ipek kalip kullamlarak pamuk kumas tizerine basilmis ve elde edilen baskilarin renk degerleri (L,a,b
ve Delta E ) olctilmuistiir. Bulgulardaki farkliliklar tartisilarak sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Serigrafi, Tekstil Baski, Gaze Boyutu, L,A,B Renk Olctimii.
Abstract

Screen printing, which has been known as one of the most frequently used industrial and artistical techniques has been
employed in the textile sector too. The quality of the screen printed fabrics depend on many factors. However mesh size is one of the
major success factors for an appropriate textile printing. Textile designer should konw how to choose the right mesh number according
to the linearity or maculation or tram intensity of his or her illustration. Fort his reason, in this research 3 illustrations having different
lienarity, tram quality and one black and white photograph have been chosen and experimentally printed on four different mesh count
screens. Visual analysis and color measurements of the printed fabrics have been made and the findings are discussed.

Keywords : Screen Printing, Textile Printing, Mesh Size, L,A,B Color Values.

1. Giris

Baski genel olarak ¢izimlerin, sekillerin, resim ve grafiklerin renk veren boyalar, miirekkepler
kullanularak elle ya da makinayla kopyalanmasi, ¢ogaltilmasi anlamina gelmektedir. Giintimtiizde rotasyon,
rulo, transfer, serigrafi, dijital, inkjet olmak {izere gesitli baski teknikleri bulunmaktadir. Baski yontemlerinin
tarihinin oldukga eskilere dayandig1 ve genellikle Bati toplumlara Dogu’dan geldigi kabul edilmektedir.
Bask:i yontemlerinin gelismesi, kimya sanayi ve teknolojide yasanan gelismelerle paralel gerceklesmis ve
guniimtiize ulasincaya kadar pek ¢ok farkli teknik ve malzeme baskida denenmistir. Baski yontemleri
endiistriyel alanda bir eseri ya da iiriinii gogaltmak, sanat alaninda ise sanat¢inin calismalarina estetik deger
katmak icin kullanilmaktadar.

Diger baski teknikleriyle basilamayan ya da gok zor basilan cam, porselen, metal, tas, kumas gibi
degisik malzemeler tizerine baski yapabilmeyi saglayan serigrafi, cogaltma isleminin c¢ok techizat
gerektirmemesi ve ucuz olmasi nedeniyle tercih edilmektedir. National Serigraphic Society adli kurulus
tarafindan bu teknikle ortaya konan giizel sanatlar: ifade etmek icin ilk kez kullanilan serigrafi kelimesi,
etimolojik olarak Latince de ipek anlamina gelen sericum ve Eski Yunanca’da yazmak ¢izmek anlamina gelen
graphien kelimelerinin birlesimlerinden olusmaktadir. Giiniimtizde serigrafi, sablon baski, elek baski, ipek
baski gibi isimlerle anilmakta ve seramik, grafik, matbaa ve tekstil gibi cesitli sektorlerde siklikla
kullamilmaktadir. Makinelesme ve teknolojide yasanan gelismelerden kaynaklanan Modernizm akimu, el ile
yapilan tiretim yontemlerini zanaat kategorisinde yorumlamis oldugundan, serigrafinin endiistriyel olarak
kullanilmas: II. Diinya savasinin sonuna kadar gecikmistir. Serigrafinin sanatgilar tarafindan kesfedilmesi
ise, Pop Sanatgilarin ve 6zellikle Andy Warhol'un ortaya koydugu sanatsal yaklasim sonucunda, 1960’larda
olmustur. Serigrafinin aym kalitede seri tiretim yapmak kapasitesi ve uygulanmasinin inanilmaz kolaylig1
Warhol'u biiytilemistir. Serigrafi sayesinde Warhol'un asistanlar1 da isleri aymi onun gibi ¢ikarirlar ve
Warhol'un stiidyosu bir resim fabrikasi gibi calisir (Ozdemir ve Koca, 2013, 245).
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Serigrafi baski tekstil sanatlar1 alaninda etkin kullanilan bir baski: teknigidir. Bununla birlikte tekstile
uygulanan serigrafiye ait bazi parametrelerin zaman icerisinde edinilen deneyimle belirlendigi ve bu alanda
yeterli arastirmanin olmadig: bilinmektedir. Bu nedenle bu arastirmada serigrafi baskinin kalitesini etkileyen
teknik unsurlardan birisi olan gaze boyutunun (mesh boyutunun) baski kalitesine etkisi incelenmistir.
Deney baskilarinin sonucunda elde edilen bulgular yorumlanarak sunulmustur.

2. Serigrafinin Tarihgesi

Bir seklin baski yoluyla ¢ogaltilmast insanlik tarihinde oldukga eskidir. Ornegin Sekil 1’de Louvre
miizesinde bulunan ve Mezopotamya’da MO. 3000 yilina tarihlenen kiregtasi baski kaliplarindan biri
goriilmektedir. Serigrafinin ise, temel olarak hangi toplumda ve hangi donemde ilk kez kullanldig: kesin
olarak bilmemektedir. Yine de, Serigrafi Cin'de Song hanedanligi doneminden (960-1279) beri
kullanilmaktadir (Sullivan, 2011).

Sablon baskilarin pek ok ilkel toplumda gesitli kullanimi bulunmaktadir. Fiji Adasi’'nda yerliler,
muz yapraklarin1 delerek olusturduklari sablon desenlerini kullanarak, sebze ozleri ile yaptiklar: renkli
boyalar ile giysilerine dini temal1 baskilar yapmuslardir (Bilginer, 2014, 16). Japonya’da ayni donemlere ait
sablon baski sanatinin g¢ok nitelikli ornekleri bulunmaktadir. Japon teknigi; washi kagidmin Japon
hurmasindan (persimon) elde edilen sivi yapiskan ile kaplanmasiyla boyaya dayanikli kahverengi kagit
kaliplar olusturulmasy; bu kagit kaliplarin insan sac1 kullanilarak bir ipek kasnak tizerinde birlestirilmesiyle
olusturulan bask: sablonlarinin kasnak tizerine yerlestirilmesi ve bu sablonlarin tizerine dokiilen geleneksel
boyalarim bir gesit rakle ile siyirilmasiyla kappazuri-e denen baskilarin yapilmasi prensibine dayanmaktadir
(Sekil 2). Japon geleneksel kimonolarin da kappazuri-e ile basildig: bilinmektedir. Serigrafi esas itibartyla bir
gesit sablon baski olsa da, Japonya gibi pek ¢ok tilkede kullanilan geleneksel bask: tiirlerinin Cin'de
kullanulan sablon baskidan farki, bask: sirasinda sikistirmaya ihtiya¢ duymalaridir. Oysa Cin’de rastlanan
teknigin bask:i sirasinda prese ya da sikistirmaya ihtiyaci yoktur. Bu nedenle serigrafinin Cin baski
sanatlarindan dogdugunu iddia etmek yanlis olmayacaktir.

Sekil 1: Mezopotamya kirectas: baskisi, Louvre Miizesi, M.O. 3000 (Yazgag, 2013, 3)

Doguda kullanilan tiim bask: yontemleri, Diinya tizerinde ticaretin artmasiyla birlikte 13. ytizyilda
Batiya ulasir ancak serigrafi tekniginin modern formuna kavusup yaygin olarak kullanilmaya baslanmasz,
1850"lerin Fransa ve Ingiltere’sindeki Tekstil baski endiistrisi sayesinde gerceklesir. 19. yiizyiin son
donemlerinde ve 20. ytizyilin basinda Avrupa ve Amerika’da pochoir denen ve bir cesit sablon baski
yonteminin stk¢a kullamilmistir (Url 1). Serigrafinin Avrupa’da ticari kullanimi 18. yiizyila tarihlenir
(Sullivan, 2011). Ingiliz Samuel Simon, Manchester'da 11 Temmuz 1907'de serigrafi ile ilgili ilk patenti
(Patent no: UK.756) alir (Ward, 2008).

1910’larin basinda fotograf makinalarnin gelismesiyle birlikte bir grup arastirmaci foto-reaktif
kimyasallarin 1sikla reaksiyonlarimi ya da potasyum, sodyum ya da amonyum kromat ve dikromat
kimyasallariin jelatin bilesiklerle sertlesmesini arastirmaktadir. Bu maddelerin serigrafide kullanilmasi
serigrafi tekniginin oldukga basitlesmesine neden olmustur. Giiniimiizdeki kadar giivenilir kimyasallar
kullamilmamasina ragmen, serigrafi 20. yiizyilda endiistriyel uygulamalarda hizla yerini almstir (Sekil 3).
Serigrafinin endiistri ve sanat alaninda kullanilmasinda Roy Beck, Charles Peters ve Edward Owen bu
teknigi gelistiren isimler olarak anilmaktadir. Daha sonra John Pilworth tarafindan 1918 yilinda ¢ok renkli
baskilarin ayni kasnak ile yapilabilecegi ucuz ve giivenilir bir yontem gelistirilir ve selectasine (select-a-sign)
adiyla Amerika’da bir patent alinir. Bilginer (2014, s. 18) serigrafi alaninda 6nemli gelismelerin 1940 yilindan
sonra gerceklestigini belirtir:

...1940 yilinda Autotype Sirketi'nde bir kimyager olan Colin Sharp, bir alcak baski teknigi

olan ve fotografik gorsellerin basiminda kullanilan, bakir fotograviir teknigi icin

gelistirilmis ‘jelatin filmleri” serigrafiye uyarlar. Boylece gtiniimiizde fotografik gorsellerin

rahatca basilmasini saglayan ve serigrafi igin énemli bir bulus olan foto-sablonlar veya
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foto-emiilsiyonlar ortaya g¢ikar. Bu bulus teknigin endiistriyel ve sanatsal kullanim
imkanlarin genigletmistir.

= - r
Sekil 2: (solda) Yamasa-ban ve Honjo-ban Sekil 3: (sagda) Samuel Simon tarafindan 1907 yilinda patenti alinan
tarafindan 1814 yilinda yapilan kappazuri-e baskisi serigrafi pahali duvar kagitlarmin, kumaslarin basiminda kullanildig:
(Chaya musume /Teahouse girl/ cayevi kizi) (Url kadar kitap ve grafik malzemelerin basiminda da kullanilmaya
2) baslanmistir (Url 3)

Tiirkiye’de serigrafinin baslangi¢ asamalarinda ¢nemli katki saglayan isimlerden biri 1933-1936
yillar1 arasinda Berlin Tekstil ve Moda Yiiksek Okulu'nda 6grenim gordiikten sonra Giizel Sanatlar
Akademisine atanarak Tekstil Desenleri Attlyesi'ni kuran Sabih Gozen'dir (Pekmezci, 2001, 35, Akt.
Bilginer, 2014, s. 22). Aysan (1985, s. 56, Akt. Bilginer 2014, 22) ayn1 zamanda 1948 yilinda Beyoglu Kiz Sanat
Okulu’'nda “‘Muasir Amerikan San’atkarlarinin Eserleri’ baglikl: serigrafi sergisinin yapildigini ifade eder.

Tekstil alaninda serigrafinin kullanilmasi ise, Giizel Sanatlar Egitimi veren kurumlarda ders olarak
okutulmasiyla gerceklesir. Ozgiin baski teknigi olarak gelenekgi yapisini korumakla birlikte akademilerin,
Gilizel Sanatlar Fakiilteleri'nin ders programlarinda ya da sanatcilarin atolyelerinde ¢alistaylarin sonucunda
deneysel baski mantigiyla serigrafi gelisir ve gliniimiize kadar ulasir.

3. Serigrafinin Temel Prensipleri

Serigrafi, cergeveye gerilen ipekli ya da sentetik dokumanin tizerine aktarilan seklin, basilmayacak
kisimlarini 1s18a duyarli emdilsiyon lakla kaplayarak, isikla pozlamak; pozlamadan sonra bu boélgelerin
sertlesmesi ve 1sikla temas etmeyen boliimlerin su ile temizlenerek boya gecirebilecek hale gelmesi
prensibiyle olusturulan sablonlarla yapilmaktadir. Elde edilen sablona miirekkep verilir ve rakle yardimiyla
sablon boyunca miirekkebin ¢ekilmesi suretiyle acik olan deliklerden tekstil materyaline desenin aktarilmasi
saglanir. Tekstil serigrafi baskiciliginda pigment ve reaktif boyarmaddeler kullanilmaktadir. Boyarmaddenin
uygulanmasmin ardindan basilan materyal ve boyarmaddeye bagli olarak 150-170 C'de kurutma
yapilmaktadir.

Akgtil (2012, 22), serigrafi bask: sisteminde kaliteli bir bask: yapilmasini etkileyen “50’den fazla
degiskenin oldugunu” belirtmistir. Genel olarak serigrafide baski kalitesine etki eden fakttrler sablonun
hazirlanma stireciyle ilgili, elekle (elek bezinin 6zellikleri, emiilsiyonun 6zellikleri), rakleyle, miirekkeple ya
da basilan kumasla ilgili 6zellikler ve baskinin yapildig1 ortamla (bask:i makinesi) ilgili 6zellikler olarak
sayilabilir. Bu arastirmada gaze numaras: diginda tiim faktorler sabit tutulmus, gaze boyutunun baski renk
kalitesine etkisini ortaya koymak icin deneysel baskilar yapilmistir.

3.1. Elek ve Gaze boyutu

Elek cesitleri, serigrafide ipek dokuma, sentetik dokuma (poliamid veya polyester) ve metal
dokuma (alyon) olarak tige ayrilmaktadir. Dogal ipek elek bezleri ipegin en iyi kalitesinden yapilir. Titizlikle
yapilan imalat sayesinde, muntazam iplik ve dokular elde edilir (Akgiil, 2012, 22). Dogal ipegin
dezavantajlarindan birisi de elek bezlerinin ¢cabuk yipranmasidir. Solvent ve boyalara fazla direncli olmadig:
gibi, ipek dogal yapisindan kaynaklanan piitiirli sablonun temizlenmesi olumsuz ozellikler olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Sentetik elyafin ortaya ¢ikmasindan sonra, bunun yiiksek kimyasal direng, esneklik
ve saglamlik gibi tistiin nitelikleri ytiziinden ipek gazeler 6nemini kaybetmistir (Url 4).
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Naylonun ¢ok sik dokunabilmesi, baski esnasinda istenilen fotografik goriintiintin elde
edilebilmesini saglamaktadir. Baski isleminden sonra boyanin yiizeyden temizlenmesi, yeni sablon
asamasinda emiilsiyonu sablondan sokiilmesinin kolayligi naylon eleklerin avantajidir. Ayrica naylon
sablon bezleri mekanik dayanimlarini yiiksek olmasi nedeni ile baskidaki fiziksel sartlara dayanim
gostermektedir. Naylon bezlerin en 6nemli ayirict 6zelligi esnekligi ve dayanikliligidir. Bu {istiinliiklerinden
dolay1 da seramik endiistrisinde gok siklikla kullanilmaktadir (Karaagag, 2006, 25-26).

Kalay (2009) polyester dokuma eleklerin daha dayamikli, yiiksek miirekkep gecirimli, kolay
temizlenen, gerginligini uzun stire koruyan ve ucuz kumaslar olmasi nedeniyle siklikla tercih edildigini
ifade etmektedir. Ayrica paslanmaz celik gibi metal gazeler, baski boyalarmin kuvvetli alkalilerine daha da
dayaniklhidirlar (Url 4). Polyester gaze, naylon gazeye benzer karakteristik ozellikler gosterir, ancak
gerilebilme oran1 naylon dokumaya gore daha azdir. Olgiilerinin iyi korur, 6zellikle 1slakken hig genlesmez.
Asitlere karst dayaniklidir. Biiytik ebatli baskilara ve iyi poza tutmasi gereken islere en uygun dokumadir.
Multifilament olusu nedeni ile iplik kalinlig1 diizensizdir. Surtiinmeye naylon ve monofilament polyester
gazeden daha az direnclidir. Pigment baskilara elverigsizdir. Az sayida baski alinacak kaliplara uygundur.
Ince baskilar igin elverigsizdir (Url 5).

Maden iplikle dokunmus elek bezleri, bronz paslanmaz celik tellerden olusur. Mekanik dayanim ve
fiziksel kosullara dayanimi ve bezlerin tercih sebebidir. Ayrica seramik ve cam yiizeylerde rolyef ve ya firit

gibi kalin boya ve sir tabakalarini basiminda ¢abuk gevsemesi, kolayca biikiilmesi ve kirilmas: dezavantajli
taraflaridir (Url 5).

Elek Dokuma Orgiisii, serigrafi baski igin elek kalitesini olusturan bir faktordiir. Dokuma atki ve
¢ozgti ipliklerinin birbirini doksan derece kesmesiyle olusan bir ytizey teknigidir. Elek tiretiminde yaygin
olarak iki degisik dokuma orgiisti kullamilmaktadir; dimi ve bezayagi. Dimi (TW-twill weave): Dimi
dokumanin genellikle yiiksek siklikta elekler icin kullanildigr goriilmektedir. Genellikle 2:1 (nadiren 2:2
panama) ¢ozgii dimisi olarak metal elekler de kullanilir. Bezayagi (PW-plain weave): metal olmayan tim
eleklerde kullanilan dokuma o6rgtistidiir. Bu dokuma orgiistinde atk: ve ¢ozgii 1:1 sistemde yerlestirilmistir.

Elek ipligi sertlik derecesi: Genellikle elek bezini olusturan mono ya da multi filamentlerin ti¢ cap
kalinlig1 bulunmaktadir; S en ince ¢aph ipliktir ve ytiksek rakle ¢ekme hizlarinda kullanilir. Sonug olarak
miikemmel netlikte baskilar verir. T orta kalnlktaki ipligi ifade eder. Koyu zemin tizerine yapilan 1slaga
islak (wet on wet) baskilarda ve el baskilarinda kullanilir. HD en kalin ipligi ifade eder ve kalin bir kalip
tizerine yumusak rakle ile yapilan yavas baskilarda daha iyi sonug verir. Genellikle Avrupa’da elek
numarasimin yanina S, T ya da HD getirilerek kullanilir. Japonya, Amerika ya da tilkemizde sertlik derecesi
belirtilmez. Elek numarasi, ifadesi tilkemizde kullanilan santimetredeki iplik sayisini ifade eden (tpc), 10 ile
165 arasindaki numaralardir. Gaze numarasinin 2, 54" e béliinmesiyle elde edilir.

Gaze Numarasi (mesh number), bir in¢’deki iplik sayisidir (tpi). Gaze numarasi, mesh numarasi,
gaze boyutu ya da baski eleginin sikligi olarak da ifade edilebilir. Temel olarak sablon kumasinin
santimetredeki atk1 ve ¢ozgii ipligi sayisini ifade etmektedir. Genellikle 43 ile 200 arasinda bir degerle ifade
edilir. Gaze numarasinin artmasi aymn alanda daha ¢ok iplik kesisme noktas: bulundugu igin daha kaliteli,
daha detayli baskiy: ifade etmektedir. Duppen (1987) yiiksek ¢oziintirliiklii bir gortintiiyii 50 tpc’lik bir gaze
ile kaliteli basmaniz imkansizdir, fakat 120 tpc’lik bir gazeyle metalik miirekkepler ve tekstil
miirekkepleriyle baski yapmamz da imkansizdir seklinde ifade etmektedir (Akt. Akgiil, 2012, 24). Gaze
numarasiin kritik 6nemli oldugu baskilar trigromi baskilardir. Bu baskilar icin yiiksek gaze numaralar:
secilmelidir.

Baskialt1 materyaline aktarilacak miirekkep miktar1 da gaze numarasina baghdir. Dokuma sikligina
bagl olarak gaze tizerinde miirekkebin baskialt1 materyaline aktarilabilecegi agik alanlar olusmaktadir. Bu
alanlarin hesaplanmasinda asagidaki formiil kullanilmaktadir (Sefar, 2008).

o (3] =100 0 10000,
. W+ d)f n )

We-iki iplik arasindaki mesafe, d-iplik ¢ap1, n-birim alandaki iplik sayisidir. Bu hesaplamaya bagh
olarak baskialt1 materyaline alinacak olan miirekkebin hesaplanmas: da formiildeki gibidir (Sefar, 2008).
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Vin- teorik miirekkep hacmi, D-gaze kalinlig1, a,-gazenin agik alanidir.
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Sekil 4: Aktarilan miirekkep hacmi (Akgiil, 2012, s. 24)

3.2. Baskinin yapisi-tram

Tekstil baskisinda basilmak istenen bazi goriintiiler tram adi verilen noktaciklardan olusmaktadir.
Genel olarak tram yarim ton orjinalleri tek tona indirmeye yarayan noktalardir. Giintimiizde standart tram
ve kristal tram olarak iki gesit tram kullanilir. Bir tram noktasini ne kadar fazla olusturursa tramlandiktan
sonra alacagimiz gri diizey seviyesi o kadar artar. Insan gozii 256 gri diizey seviyesinin altindaki seviyeleri
ayirt edebilir (Url6). Karaagag (2006, 53) bu konuda sunlar1 yazar:

Secilen tramlar ile istenilen en agik renk ve en kiiciik noktanm film ytizeyinden baski

ylizeyine transferi saglanabilir. Net bir goriintii elde etmek icin 44liik tram secilmeli ve 180

ile 140lik elek numaralar1 kullanalmalidir. En ince, fulii desenlerde 180lik elek secilmelidir.

Bu elek ile en ince tramli isler basariyla uygulanabilir. Normal tramli calismalarda ise 120 -

1401k elek se¢meliyiz.

60k tram 54°10K 1r
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Sekil 5: Tram ornekleri (Yazgag, 2013, s. 44)

b abibpdinte

Traml bir goriintti tram yiizdesi ve tram siklig1 ile ifade edilen bazi1 6nemli parametrelere sahiptir.
Tram ytizdesi basili bolgelerin tiim ytizeye oraniru ifade etmektedir ve %0 bosluk ve % 100 zemin boyali
anlamma gelmektedir. Tram siklig1 ise 1 cm’deki nokta sayisini belirlemektedir. Bask: teknigi, basilacak
ylizeyin tram sikliginda 6nemli parametredir. Kumas gibi kaba piirtizli ytizeylerde 13-21 Lpc (santimetreye
diisen sira) uygun gelmektedir. 1 cm’lik ¢izgi tizerinde her bir noktanin kapladigi alan da yine tram ytizdesi
olarak belirlenebilmektedir. Bazen de 60-70 Lpi (in¢deki cizgi sayist kullanilir. 60-70 Lpi gibi.

Yiizey emiciligi, rakle basinci, miirekkebin viskozitesi gibi unsurlar kumas tizerinde basili noktalarin
yayilmasina/ biiyiimesine etki ederler. Buna mekanik nokta kazanci ad1 verilir.

Bu arastirmada serigrafi teknigiyle hazirlanan 4 elekte basilan kumaslar baski miirekkep yogunlugu,
cizgilerin netligi, nokta kazanci ve renk nitelikleri ile derinlikleri agisindan kiyaslanacaktir.

3.3. Colorimeter ile Renk Ol¢iimii

Bilindigi gibi tekstil alaninda iki farkli renk teorisi kullanilmaktadir: Toplamsal (Additive) RGB ve
Cikarimsal (Subtractive) CMYK renk teorisi. Toplamsal renk modeli goziin koni hiicrelerinin hassas oldugu
ti¢ renk RGB (Red, Green, Blue-kirmizi yesil ve mavi) iizerine dijital bir sistem kurmaktadir. Monitorda
calistyorsaniz ve kagit ve baskiyla isiniz yoksa bu modeli kullanmaniz uygundur. Dijital sistemde ana
renkler kirmizi, yesil ve mavidir ve bunlarin birlesimi beyazi verir. RGB degerleri 0-255 sayisi arasinda
degerler alir.
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Sekil 6: (solda) Toplamsal renkler (RGB) (Url 8)
Sekil 7: (sagda) Cikarimsal renkler (CMYK) (Url 8)

Cikarimsal modelde tim renklerin birbirine karismasinda siyah renk elde edilen pigment boa
sistemidir. Ana renkler CMYK (Cyan, Magenta, Yellow, Key) sirasiyla Cam Gobegi, Mor, Sar1 ve Siyah
renklerin beyaz zeminde kullanimi ile olusturulan bir modeldir. Ttiim renkleri icinde barindiran beyazin
icinden boyalar aracilifiyla dalga boylarimi kisitlayip ¢ikararak istediginiz renge ulasirsiniz, buna ¢ikarimsal
model denir. CMYK ytizde 0-100 arasinda degerler alir.

CIE L*a*b* renk modeli (Lab), rengin insan tarafindan algilanis seklini temel alir. Lab modelindeki
sayisal degerler, normal gorme yetenegine sahip bir insanin gordiigii tim renkleri tanimlar (Url 8). Lab
modeli bir rengin goze nasil goriindiigiint ifade etmektedir. Lab modeli aygittan bagimsiz bir renk modeli
olarak kabul edilir. Renk yonetimi sistemlerinde bir modeli digerine cevirecek hesaplamalar vardir. Lab
Renk modelinde, 0'dan 100'e kadar degisebilen bir aciklik bileseni (L) vardir. Yesil-kirmizi ekseni olusturan a
ekseni ve b mavi sar1 ekseni olusturan b ekseni +127 ile -128 arasinda degismektedir.

4. Deneysel Calisma

Farkli yapisal ozelliklerde (A: ince ¢izgili, detayly;, B: farkli tram sikliklar1 olan tramly; C:temel
illiistrasyon, D:siyah beyaz fotograf kalitesinde resim) dort gorsel secilmis ve filme alimustir. Dort farkh
numarada 77, 90,120 ve 140 numara beyaz renk, polyester multifilaman bezayagi ipek onerilen cN
gerginlikle makinada gerilmistir (Tablo 1). Hazirlanan dért sablon kontrollii deney ortaminda 200 saniyede
pozlanmus ve kalip firinda kurutulmustur. Deneyde kullanilan eleklerin detay bilgileri Tablo.1 de verilmistir.
Daha sonra baski patinin hazirlanmasi ameliyesine gecilmis ve agik zemin pati, kivamlastiricr ile karistirilmis
viskozitesi 85, pH miktar1 8-9 olarak ayarlanmis hazir siyah tekstil boyas:i kullanilmistir. Baski alt1
malzemesi olarak 17 atki X42 ¢ozgii tel sayisi olan pamuklu kumas kullanilmigtir.

Tablo 1: Kullanilan eleklerin teknik detaylar1 (Url 7)

; . Teorik ——
Ipek Mesh No Iplik Aciklik Agik Kalmlik Miirekkep One.nlen
No - Cap1 Dokuma Renk Alan . Gerilme
(cm) (inch) (am) (um) %) (um) Hacmi (eN)
(cm?/m?)

77T 195Mesh 48 1:1PW white 78 30 84 24 28
90T 230Mesh 48 L:1PW white 55 25 78 20 33
120T 305Mesh 40 1:1PW white 40 20 55 16 26
140T 355Mesh 34 L:1PW white 30 20 55 10 30

Sekil 8: Kaliplarin pozlanmast Sekil 9: Kaliplarin agilmast
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Sekil 10: Baski 6ncesi Sekil 11: Baski sonrasi

Kaliplarla yapilan baskilar tamamlandiktan sonra elde edilen kumaslar kurutulmus. Baskilarin en
koyu noktalar1 ve en agik gri noktalar1 X-Rite 528 Color Densitometer Spectrophotometer ile Sl¢tilmiis ve
bask1 netligi gorsel analiz yapilmustir. Renk ol¢tim sonuglar: ve olgiilen renkler ile gorsel analiz sonuglari
asagida verilmistir.

5. Bulgular

Bilindigi gibi gozenekli yapilarin icine giren sivilarin hareketi pek ¢ok parametreye baglh
gerceklesmektedir. Genellikle 6lcme ve degerlendirmeler mikroskopla, optik araclarla veya ciplak gozle
yapilmaktadir. Kumas tizerine aktarilan desen hemen kurutulsa bile kumasin ytizeyinde mikro diizeyde
hareket gerceklesmekte, zeminli baskilarda kumasin emiciligine bagh olarak yayilmalar, tramli baskilarda
nokta deformasyonlar1 goriilmektedir. Bu arastirmada serigrafi teknigiyle hazirlanan 4 elekte basilan
kumaslar baski miirekkep yogunlugu, cizgilerin netligi, nokta deformasyonu ve renk nitelikleri ile
derinlikleri agisindan kiyaslanacaktir. Bunun icin A, B, C ve D illiistrasyonlarina uygulanan gorsel analiz
sonuglar1 asagida aciklanmaktadir.

5.1. Gorsel analiz sonuglar1

A- Ince ¢izgili, detayl1 baski

(1HHE A
AT

[ | 1 | | ]
00008 08251 0 TN Il 2 ee o I 300003228810

Sekil 12: Cizgili baskinin deneysel sonugclari (soldan saga 77T, 90T, 120T ve 140T )

Basilan kumas tizerinde bulunan miirekkep yogunluguna bakildiginda en ¢ok miirekkebin 77T
kalibinda, daha sonra sirastyla 90T, 120T ve en az yogunlugun da 140T kalipta basilan kumas tizerinde
oldugu belirlenmistir. Cizgilerin netligi konusunda ise en iyi kalibin 140 T oldugu diistintilmektedir. 90T de
de cizgiler net ¢ikmus ancak miirekkep yogunlugundan dolay: illiistrasyonda bazi cizgilerde yayilmalar
gozlenmistir. Renk canlilig1 bakimindan 140T'nin en canli ve en net baski oldugu diistintilmektedir.
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Sekil 13: Baski detaylar:

B-Farkl1 tram sikliklar1 olan traml1 bask:

Basilan kumas tizerinde bulunan miirekkep yogunluguna bakildiginda en ¢ok miirekkebin 77T
kalibinda, daha sonra sirasiyla 90T, 120T ve en az yogunlugun da 140T kalipta basilan kumas tizerinde
oldugu belirlenmistir. Baskilarin netligi konusunda ise en iyi kalibin yine 140 T oldugu distintilmektedir.
90T’de de noktalar net ¢ikmis ancak diger iki elek numarasinda nokta kenarlarinda tasmalar yayilmalar
gozlenmistir. Renk canliligt bakimindan 140T'nin en canli ve en kontrasti yiiksek baski oldugu
distiniilmektedir. Tram sikligr arttiginda ise baski netliginin 140T elekte ¢ok iyi oldugu gozlenmektedir.

e N S8 O PP ' B

Y'Yy Y erN vy & A 0 AT R

VIvevalvevrey

C- Temel illiistrasyon baski

Sekil 17: lliistrasyon baskinin deneysel sonuglar1 (soldan saga 77T, 90T, 120T ve 140T )
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Sekil 18: Baski detaylar1

Basilan kumas tizerinde bulunan miirekkep yogunluguna bakildiginda en ¢ok miirekkebin 77T
kalibinda, daha sonra sirasiyla 90T kalibinda oldugu goriilmektedir. 120T ve 140T kalipta basilan kumas
tizerinde detaylar daha iyi ¢tkmustir. Renk canliligi bakimindan 140T'nin en canli ve en kontrast: yiiksek
baski oldugu diistintilmektedir.

D- Siyah beyaz fotograf kalitesinde

Sekil 19: Siyah beyaz fotograf baskinin deneysel sonuclari (soldan saga 77T, 90T, 120T ve 140T )

Basilan kumas tizerinde bulunan miirekkep yogunlugu konusunda bir karara varilamamustir. Bu
illiistrasyon igin bu numaralarm hi¢birinin uygun olmadig: diistintilmektedir. 77T ve kalipta basilan kumas
daha flu gikmustir. Renk canliifi bakimindan 140T'nin en canli ve en kontrast1 yiiksek baski oldugu
diistintilmektedir.

Sekil 20: Bask: detaylar:

5.2- Colorimeter ile Renk Ol¢iimii

Yapilan deneysel baskilar sonucunda elde edilen renkler Lab renk modelinde degerlendirilmistir.
Diger renk sistemlerine dontisimleri de yapilmustir. Buna gore Tablo.2-5 incelenmis A-D gorsellerinin
aydinlik degerlerinin (L) en yiiksek olmasi durumlar1 degerlendirilmistir; Dort gorsele ait dlgtimlerde 120T
eleginde basilan gorsellerin daha yiiksek L degerleri oldugu yani daha ytiiksek parlaklik degerlerine sahip
olduklarimi gostermektedir.

Tablo.2-4 incelenmis A-D gorsellerinin  CMYK degerlerinin renklerin baskidaki miirekkep
ylizdelerini gosterdigi kabul edilerek, en yiiksek CMYK degerleri degerlendirilmistir; Ug gorsele ait
Olgtimlerde 77T eleginde basilan gorsellerin daha yiiksek CMYK degerleri oldugu yani daha yiiksek
miirekkep transferi gergeklestirdigini gostermektedir. Dordiincii gorsel olan D'nin tim eleklerde basilan
denemelerinde ise CMYK degerleri birbirine ¢ok yakin oldugundan miirekkep ytizdesi hakkinda bir karara
varilamamustir. Burada yapilan dlgtimler gorsel analiz sonuglariyla orttismektedir.
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En siyah Bolgelerden alinan renk ol¢timii

Tablo 2: En siyah bélgenin Cizgili baskida durumu

ipek L a b DE RGB HEX CMYK XYZ
No
Al 77 13.22 -0.01 -0.29 65.40 343434 222222 71,66,65,73 0.0154,0.0160,0.0130
Al 90 18.94 0.00 -0.18 69.16 46 46 46 2E2E2E 70,64,63,64 0.0263,0.0273,0.0223
Al 120 23.62 0.11 -0.04 61.00 56 56 56 383838 69,62,62,54 0.0385,0.0398,0.0328
Al 140 19.31 0.17 0.11 65.28 47 47 47 2F2F2F 70,64,63,63 0.0273,0.0282,0.0231
A1-77 A1-90 A1-120 A1-140

Tablo 3: En siyah bélgenin Noktali tramli baskida durumu

ipek L a b DE RGB HEX CMYK XYZ
No
B1 77 18.97 0,04 -0.18 65.64 46,46,46 2E2E2E 70,64,63,64 0.0264,0.0274,0.0228
B1 90 19,04 0,04 -0.34 69.06 46,46,47 2E2E2F 71,64,62,63 0.0266,0.0276,0.0231
B1 120 21,11 0,05 -0.45 63.54 51,51,51 333333 70,64,62,59 0.0316,0.0327,0.0276
B1 140 18,54 0,07 -0.15 66.07 45,45,45 2D2D2D 64,63,64,52 0.0255,0.0264,0.0220
B1-77 B1-90 B1-120 B1-140

Tablo 4: En siyah bélgenin Standart illustrasyon baskida durumu

Ipek L a b DE RGB HEX CMYK XYZ
No
C1 77 20.41 -0.02 -0.34 64.23 49,49,50 313132 70,64,62,60 0.0298,0.0309,0.0259
C1 90 19.11 0.01 -0.28 68.99 46,4647 2E2E2F 70,64,62,63 0.0267,0.0277,0.0232
C1 120 21.03 0.00 040 63.62 50,50,51 323333 70,64,62,59 0.0314,0.0325,0.0274
C1 140 19.27 0.03 0.23 65.35 47,4747 2F2F2F 70,64,62,63 0.0271,0.0282,0.0235
C1-77 C1-90 C1-120 C1-140

Tablo 5: En siyah bélgenin siyah beyaz fotograf baskida durumu

Ipek L a b DE RGB HEX CMYK XYZ
No
D1 77 20,02 -0.04 -0.57 64.66 48,48,49 303031 71,64,62,61 0.0288,0.0299,0.0254
D1 90 19.32 -0.06 -0.40 69.40 47,4747 2F2F2F 71,64,62,62 0.0272,0.0282,0.0238
D1 120 21.25 0.06 -0.20 63.38 51,51,51 333333 70,64,62,59 0.0320,0.0331,0.0276
D1 140 19.53 0.02 -0.18 65.09 47,47 48 2F2F30 70,64,63,62 0.0277,0.0287,0.0239
D1-77 D1-90 D1-120 D1-140
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6. Tartisma ve Sonug

Serigrafi baski sistemi ile yapilan tiretimlerde verimliligi arttirmak, zaman, malzeme ve is giicii
kayiplarii minimuma indirmek amaciyla; kaliteli bir baski icin gaze degiskenleri detayli bir sekilde
incelenmistir.

ipek numarast se¢imi baski kalitesi igin 6nem tagimaktadir. Genel bir kural olarak ipek numarasinin
artmasi baski kalitesi artmaktadir. Gaze numarasimin artmasiyla 6rmegin bu deneysel baski ¢calismasinda 77T
de 48 mikron olan iplik ¢capinin 140T de 34 mikron oldugu yani iplik capinin kiictildiigii bu sayede elek bezi
tizerinde aciklik alan miktarinin 78 mikrondan 30 mikron mertebesine indigini gormekteyiz. Ipekteki iplik
sayisinin artmasi, goriintii olusturacak iplik kesisim noktalarmin sayisini da artirmakta ve daha ytiksek tram
ylizdesini miimkiin kilmaktadir. Boylece baskida olusturulan goriintiide detaylar daha etkin elde
edilebilmektedir. Ornegin, yiiksek ¢oztiniirliikli bir goériintiiyii 50 tpc’lik bir gaze ile kaliteli basmaniz
imkénsizdir, fakat 120 tpc’lik bir gazeyle metalik miirekkepler ve tekstil miirekkepleriyle baski yapmarniz da
imkansizdir.

Ipek numarasinin yiikselmesiyle de teorik miirekkep hacmi diismekte bu da miirekkep sarfiyatim
azaltmaktadir. Ayni zamanda kumas tizerinde olusan yayilmalar: da en aza indirmektedir. Bilindigi gibi
fazla miirekkep kumastan atilmaktadir.

Yiiksek elek siklig, yiiksek tram sikliklarmin, ince tram noktalarinin, zengin ton gegcisli goriintiilerin
basilmasina izin vermektedir. Yiiksek elek siklig1 sayesinde ince ¢izgiler ve yazilara sahip hassas detayl
gorinttilerin basilmast miimkiindiir. Bunlarin yan: sira ipekteki dokuma araliklarinin dar olmasina bagh
olarak bir dezavantaj olarak miirekkep transferi de diisiik olur. Diistik elek siklig ise, yliksek miirekkep
transferi sagladigindan dolgun zemin baskilarinda tercih edilmektedir. Yani bol boyal1 bir baski istendiginde
seyrek ince detayli bir baski istendiginde sik ipek kullanilmalidir.

NOT: Bu arastirma 03 - 05 Mayis 2018 tarihlerinde Denizli’de diizenlenen Denizli 2. Ulusal El Sanatlar1 Kongresi'nde sozlii bildiri olarak
sunulmus, Kongre Ozet Bildiriler kitabinda 6zeti yaymlanmstir.
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