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AYDIN iLi KORUKLU CiZME URETiMIi
AYDIN PRODUCTION OF BELLOWS BOOTS
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Oz

El yapimu deri tirtinler eskiden Anadolu’nun pek ¢ok yoresinde ata sanati olarak yiiriitiiliirken giintimtizde baz1
illerimizde eskisi kadar olmasa da halen siirdiiriilmektedir. Deri isleri icerisinde ise Koriiklii ¢izme; Anadolu’da efeler
icin daglarda rahat hareket etmeyi saglayan, islenmis mamul haldeki kiiciikbas ve biiytikbas hayvan derisinden yapilan
hem sanatsal hem de kiiltiirel bir deger tasiyan ayakkabi cesidi olarak bilinmektedir. Bu calismada, Aydin ilinde
yapilmakta olan koriiklii ¢izme tiretimi incelenmistir. Bu amag dogrultusunda, kortiklii ¢izme tiretiminde kullanilan arag
ve gerecler, koriiklii ¢cizmenin bélimleri, koriik tipleri, kullanim alanlart ve tiretim teknigi kapsamlt bir sekilde ele
almmustir. Ayakkabinin boliimleri, saya ve sayayr olusturan elemanlar, taban ve tabani olusturan elemanlar, ¢izme,
¢izmenin tarihi ve koriikli ¢izme hakkinda literatiirde yer alan bilgiler aktarilmistir. Bu arastirmada tarama teknigiyle
betimleyici arastirma yontemi kullanilmistir. Béylece Aydin ili koriiklii ¢izme yapim1 hakkinda mevcut durumun ortaya
konulmasi amaglanmistir. Arastirmada Koriiklii ¢izme ustas: Serkan Giindiiz ve Efe ¢izme atolyesinden elde edilen
veriler 6rnek olay niteligini tasimaktadir. Koriiklti ¢izmenin ilk ¢ikis ve tiretim noktasinin Aydin olmasi ve bu ilin
kortiklii ¢izme ile 6zdeslesmesi nedeniyle arastirma evreni olarak secilmistir. Serkan Usta’nin ise, Aydin’in en geng
ustalarindan olmasi, calisma ortaminda arastirmacitya verdigi destek, seffaflik ve ulasilabilir olmas: nedeniyle “Efe
Cizme” atdlyesi arastirma 6rneklemi olarak secilmistir. Kértiklti ¢izmenin, yoriik senliklerinde, deve giireslerinde, halk
oyunlart gruplarinda kullanimina devam edildigi tespit edilmistir. Geleneksel yontemler kullanilarak, emek yogun bir
sanat olarak tiretimine devam edilen koriiklii ¢izmede, bu sanata devam edecek ¢iraklarin yetismedigi ve bu sanatin
meslek olarak kabul gérmedigi, standart kullanim alanlarinin disinda, turizm acisindan hediyelik esya yapimi alaninda
degerlendirilmedigi tespit edilmistir. Koriikli ¢izme tiretiminde tamamen dogal malzeme kullanilmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Ayakkabi, Aydin, Cizme, Deri, Dericilik, Koriikli Cizme.

Abstract

Manufacturing handmade leather product, which used to be carried out in many districts of Anatolia as an
ancestral art form, is currently still sustained in some provinces although not as widw-spread as it used to be. Bellows
boots in leather works; It is known as a kind of shoe with an artistic and cultural value that is made of processed leather,
cattle small and bovine leather that provides comfortable movement in the mountains for efes in Anatolia. In this study,
the production of bellows boots in Aydin province was studied. For this purpose, the tools and equipments used in the
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production of bellows, parts of bellows, types of bellows, their usage areas and production techniques are discussed in a
comprehensive way. The parts of the shoe, the elements that make up the saya and the Saya, the elements that make up
the base and the base, the boot, the history of the boot and the bellows boot literature about the information was
transferred. In this research, descriptive research method with scanning technique was used. Thus, it is aimed to reveal
the current situation about the bellows boots in Aydm. In the research, the data obtained from the bellows boots master
Serkan Giindiiz and Efe below boots workshop are case studies. It was chosen as the research universe because the
origin and production point of bellows boots is Aydin and this province is identified with bellows boots. Serkan master
was chosen as a research sample because of being the youngest masters of Aydin, the support he gave to the researcher
in his work environment, transparency and accessibility. It was found that bellows continued to be used in yoriik
festivities, camel wrestling, folk dance groups. Using traditional methods, it was determined that the apprentices who
would continue this art were not trained and that this art was not accepted as a profession and was not evaluated in the
field of souvenir making in terms of tourism, outside the standard usage areas. All natural materials are used in bellows
boots production.

Keywords: Shoes, Aydin, Leather, Leather Products, Bellows Boot.

1.GIRIS

El sanatlari, toplumlarin ge¢misini, gelecek nesillere aktaran onemli bir degerdir. Magara
duvarlarina yapilan siisler, kullanilan bir ev esyasi ya da bir taki, yasayan bu mirasin gostergesi olmustur.
Yiizyilladir siirdiiriilen gecmiste ve giintimiizde uygulanan el sanatlarindan biri de dericiliktir. Temel
ihtiyaclarim karsilamak icin insanlarin avcilik ile ugrasmasi korunma, yasama, giyinme gibi birgok nedenle
deri ilk kullanilan malzemelerden biri olmustur. Giintimiizde de deri tirtinler insanlarin yasadig1 mekandan,
giinliikk kullanim esyasina kadar her alana girmistir. Ancak deri insanlik tarihi boyunca en ¢ok ayakkabi
yapiminda kullanilmigtir. Altay daglarindaki koruganlardan cikarilan ayakkabi ¢izme ve deriden esyalar
icin 2400 yillik dmiir bicilmektedir. Altay daglarindaki karlardan siiziilen sular yavas yavas Koruganlarm
icine stiziilmiis ve donarak buzlu bir ortam olusturmuslardir. Boylece bozulmadan giintimiize kadar
gelebilmislerdir (Yelmen, 2007, 276).

Ayakkabi, insanoglunun ihtiyacini karsilamanin yani sira zaman iginde sosyal statii gostergesi
olmustur. Kullanim amaci, yasanilan cografya, aliskanliklar ve gelenekler ayakkabimin bi¢im ve islevlerinde
biiytik rol oynamistir. Yiizyillar iginde ayakkabilar yapildiklari malzemelere ve formlarina gore cesitli
isimler almislardir. Carik, sandalet, terlik, kundura, ¢izme bunlardan bazilaridir. Cizme, sadece ayag:
koruma amach bir ayakkabi olmasindan ziyade; toplumlarin yasayis ve kiilttirlerinde mutlak otoritenin de
destekleyicisi olmustur. Cizme Anadolu kiiltiiriinde bir simge olarak kullanilirken padisahlarin, agalarin,
pasalarin, komutanlarin ve askerlerin de ayaginda yerini almistir. Bu durum ise en ¢ok koriiklii ¢izmede
kendini gostermistir.

Kullanimi insanlik tarihi kadar eski olan deri tiriinler, geleneksel mesleklerde ve el sanatlarinda
onemli bir hammadde olarak giintimtize kadar gelmistir. Deri, Tuirk tarihinde cesitli donemlerde giinliik
hayatin bir parcast olmus Anadolu’da ozellikle carik, yemeni ve cizme vb. urtnlerin yapiminda
kullanilmagtir (Ork ve digerleri, 2016, 63).

“Yoriik ikliminin hakim oldugu Ege ve Akdeniz Bolgesinde giyilen Efe ve Yoriik kiilttirtintin 6nemli
aksesuarlarindan biri koriikli ¢izme gelenegidir. Koriiklii ¢izme dikmenin sabir, ustalik ve hiiner istedigini
belirten ustalar pusat dikmek ve koriik kirma isinin hiiner isteyen taraf oldugunu belirtmektedir” (Akgakale,
2015, 151).

Yukarda bahsedildigi gibi kiiltiir ve el sanatlar1 cercevesinde yerini alan koriiklti ¢izme sadece bir
sanat dali olmanin diginda manevi kiiltiiriinde temsili olmustur. Tarih boyunca efelerin, zeybeklerin ve
yoriiklerin kullaniminda hayat bulmus olan koériiklii ¢izme, gorkemiyle kullaniciya ve kiyafetlere hayat
vermistir. Ayaga giyildiginde kendine has “gicirdama” sesine sahip olmas1 “dosta giiven, diismana korku
salar” soziinii kalic1 hale getirmistir.

Tamamen el isciligi ve dogal malzemeler ile tiretilen koriiklii ¢gizmenin her asamasi bir emektir. Gegen
yillar icinde sanayilesme ve modernlesme zamanlarinda dahi varligini1 ve degerini, korumay1 basarmis olan
koriikli cizme, gelecek zamanlarda da var olma miicadelesine kiigiik atlyelerde devam etmektedir. Ancak
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koriiklti ¢izme {iretimi yapacak ciraklarin yetismemesi ve bu sanatin unutulmasindan, ¢izmeyi yapan
ustalarda oldukca endise duymaktadirlar. Koriiklii ¢izme yapimi, ge¢miste oldugu gibi babadan - ogula,
ustadan-ciraga aktarilarak 6grenilen bir el sanati olarak devam etmekte olup formal egitim kurumlari icinde
yer almamaktadir. Ancak bu konu ile ilgili, Kiiltiir Bakanlig1 ve Anadolu Sigorta is birligi ile 2015 yilinda
baslatilan “Bin Usta” projesi bu sanatin yasatilmasina destek vermistir. Ug ay siiren bu kurs sonucunda
farkli mesleklerden katilimcilar sertifika sahibi olmuslardir ve koriikli ¢izme yapimi sanatina goniil vermis
kisilere Ogretilerek hem kaliciligr saglamis hem de bu el sanatinin adi anilarak yasatilmasma destek
verilmistir.

Koriikli ¢izme ve cizme yapimi, Aydin ili ile 6zdeslesmis olsa da Soke de bulunan koriiklii ¢izme
ustalar1 “11.04.2017 tarihinden itibaren korunmak tizere 10.04.2018 tarihinde” tescil ettirerek “Soke Kortiklii
Cizmesi” i¢in cografi isaret alinmustir.

Aydin ve Soke’de koriikli ¢izme yapimi tizerine sinirli sayida makale bulunmakla birlikte, koriiklii
¢izme yapim asamalari ayrintili olarak tanimlayan ¢alismaya rastlanmamuistir. Bu ¢alismada Aydin ilinde
faaliyet gosteren koriikli ¢izme ustasi Serkan Giindiiz ¢rneginde koriikli ¢izme yapiminin agiklanarak
belgelenmesi amaglanmustir. Koriiklii ¢izme yapiminda kullanilan araglar, temel ve yardimci geregler, tiretim
teknigi incelenmistir. Bu siire¢ iginde planlanan ve yiiriitillen arastirma kapsaminda, geleneksel ve
kaybolmaya yiiz tutmus bir el sanat1 olmasi nedeniyle, az sayida atolye ile yapimina devam edilen, Aydin
ilinde kortiklti ¢cizme tiretimi problem olarak ele alinmustir.

2.AYDIN ILi KORUKLU CiZME

Kortiiklii ¢izme efelerin, zeybeklerin ve kizanlarin giictiniin, mertligin simgesidir. Usta der ki; giyene
Ozgiiven yiriytisiine diizen verir, efenin yiiregi kadar saglamdir kortikli cizme, bu yiizden efelerin ve
zeybeklerin kiyafetlerini stisler yillardir” (Geka, 2009, 2).

Zeybeklik hiyerarsisi tic birimden olusurdu; Efe (Zeybeklerin basi): Bir tiir secimle olur, babas1 gibi
sOzii gegen biri ise efe segilir. Artik her sey onun buyruguna kalmistir. Efenin oglu segilmezse
zeybekler aralarindan en degerli ve sozii gecen zeybegi efe secerlerdi. Zeybekler: Kizanlarin
egitiminden sorumlu beydi. Kizan: Efenin buyrugu altinda bulunan askerlerdi. Ayaklarinda kortikli
cizme gibi zirh olan efeler belli bir kiiltiirel yasama sahiplerdi. Efe olmak koriikli ¢izmeyi ayagina
gecirmek, her kizamin harci degildi. Once efe olabilmek, sonra efeyi efe yapan kurallara gore
yasayabilmekti (Geka, 2009, 4).
Koriikli ¢izme; miibadele sirasinda Girit'ten Soke'ye go¢ eden cizme ustast Hiiseyin Rifat Oral'mn
(Sagir Usta) Ege'ye getirdigi bir zanaattir. Once Ege Beylerinin, sonrasinda Efelerin, Zeybeklerin,
Kizanlarin kullandig: koriiklii ¢izmeler; giictin, mertligin, asaletin simgesi olmustur. Ata binmeyi
kolaylastiran, yaz kis giyilen bu ¢izmeler; saglam ve zarif durusuyla, cikardig: ses ile giyeni gosterisli
kilmis, efenin, beyin mekana gelisini haber vererek ahaliye destur mesaji vermistir. Tarim ve
hayvancilikla ugrasan Soke halki iginse yeni bir meslek kolu olmustur (Erdénmez, 2017, 567).
“Cizmedeki yedi koriik Anadolu'nun yedi bolgesini, sekiz koriikten 1.kose; comertligi, 2.kose; mertligi,
3.kose; durustlugi, 4.kose; yigitligi, 5.kose; caliskanlig, 6.kose; misafirperverligi, 7 kose; alcakgonullulugii
ve 8.kose de vatanperverligi simgelemektedir” (Akcakale, 2015, 152).

e P " o - k.
Sekil 1. Efe kostiimleri ve koriiklii ¢izme (Izmir Odemis Miizesinde 23.08.2016 tarihinde ¢ekilmistir).

- 469 -



Uluslararast Sosyal Arastirmalar Dergisi / The Journal of International Social Research €~ Y

Cilt: 13 Sayi: 72 Agustos 2020 & Volume:13 Issue: 72 August 2020

Koriiklii ¢izmenin genel ozelliklerine bakildiginda; “Sayasindan tabanina kullanilan biitiin malzemelerin
dogal olmasi, koriiklerin ayak icinde hava sirkiilasyonunu saglamasiyla nefes almasi, yazlari ayak terini
emmesi, romatizmay1 engellemesi, kislar1 saglam tabani ve sayasiyla soguk havadan korumasi ile Koriiklii
¢izme tercih edilmesi gereken %100 saglikli bir ayak giyimidir” (Erdonmez, 2017, 570).

Koriiklii ¢izme, tamamen el yapimi ve kisiye 6zel olarak islenmektedir. Cizmenin tabani kosele, saya
olarak adlandirilan iist kismu ise vidaladir. Cizmenin i¢ kisminda deriden astar vardir. Bu astar kisim kegi
ya da koyun derisinden yapilir ve dis deri ile uyum icerisinde olmalidir. Koriiklii ¢izmenin, 12- 13 giinde
tamamlanir (Ork ve digerleri, 2016, 69).

Degisik modellerde iiretilmelerine karsin tiim kortiklii ¢izmelerin ortak bir ozelligi, kortiklerin
istenildiginde saga sola, ne ve arkaya rahatca esnemesi, dizlere kadar uzanmasi ve hareket kabiliyetini
engellememesidir. Bu durum kullanicinin  giinliik aktivitelerde kortiklti ¢izmeyi daha rahat
kullanabilmesine olanak saglamaktadir. Ornegin efelerin ve zeybeklerin kiyafetlerini tamamlayan en
onemli unsurlardan biri olmasinin nedenlerinden ikisinin, koriiklii ¢izmenin ata binmeyi kolay hale
getirmesi ve binicinin at {izerindeki hareketlerinde kolaylik saglamasi oldugu soylenebilir (Ork ve
digerleri, 2016, 71).

“Kaliba giydirilen ¢izmenin en karakteristik ¢zelligi Gicirdaginin hazirlanmasindir. Gicirdak 4

parca

keci derisinin tabanin tarak bolgesine yiiz yiize yerlestirilmesi ile hazirlaniyor, taban astariyla tabanin
arasinda kalan gicirdagin yerlestirildigi alan ilaglanmaz ki hareket ettikce ses ¢ikarsin, yiiriiyiise hava
versin” (Erdonmez, 2017, 570). Yoriik Kulttirtinde Koruiklii Cizme ise; “Anadolu’ya gelen Tiirkler, Osmanh
Devleti doneminde “Tiirkmen” adimin yaninda “Yoriik” olarak da isimlendirilmistir. Birbirinin yerine
kullanilan bu iki ismi birbirinden kesin ¢izgilerle ayirmak giictiir. Ttirkmenler ve Yoriikler yasadiklar: hayat

V]

tarzinin bir geregi olarak, “konar-goger”, “gocer-evli”, ve “gocebe” gibi isimlerle anilmistir” (Giilten, 2008,

19).

Anadolu’da Osmanli héakimiyetinin baglamas1 ile Bati Anadolu’daki konargocer Tiirkmenler,
Yiriik/Yoriik diye adlandirilmistir. Genel olarak, yoriik adinin “yiirtimek” mastarindan tiiretildigi ve
yiriiyen, sefere kosan, ¢adir halki, bir yerde durmayip devamli yer degistiren gocebe manasinda
kullanildig1 kabul edilmistir. Konar-gocerler yaylak ile kislak arasinda gecen hareketli hayat tarzlar
nedeniyle bazen, yanlis olarak, gocebe seklinde degerlendirilmislerdir. Temel iktisadi faaliyet olarak, yazin
yaylaklarinda hayvanlarini otlatmalarina karsilik, kislaklarinda kiiciik capta da olsa ziraatla ugrasmalar1
tam bir gocebe hayat yasamadiklarinin en agik kanitidir. Bdyle bir yasam tarzinin iskan agisindan ifade
ettigi anlam yerlesik hayat ile gocebelik arasinda bir ara sekil olmasidir (Dtizbakar, 2003, 62).

“Yoriiklerin yaylak kislak yasam bicimleri giyim tarzini sekillendiren en énemli unsurlardan biri olmustur.
Yoriiklerin geleneksel giyimi ath gocebe giyimidir. Kiyafetlerde en onemli paga pantolondur, pantolon genel
olarak ¢izme ya da bot benzeri ayakkabinin icine sokulmaktadir” (Dalic1, 2017, 150).
“Yoriik ikliminin hakim oldugu Ege ve Akdeniz bolgesinde giyilen efe ve Yoriik kiiltiirtiniin en &nemli
aksesuarlarindan biri olan koriikli ¢izme gelenegidir” (Akgakale, 2015, 151).

Koriiklii ¢izme, deve giireslerinde Yoriik kiiltirtinii yasatmaya calisan kisilerce de tercih edilip
kullanilmaktadir (Okca ve Erun, 2018, 236). Deve sahipleri de giires giinii giyimlerine dikkat ederler.
Koriiklii ¢izme, pantolon, gomlek, yelek giyer, kogeli sapka, boyuna posu takarlar (Atasoy ve Ozbaser,
2014: 88). Heybet ve agaligin simgesi olmasi inanci koriiklii ¢cizmenin deve giiresleri meydanlarinda da
kullanimini saglamistir.

Sekil 2. Yoriik senligi
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Koriikli ¢izmenin boliimlerine bakildiginda; Cizme saya: “Gamba yiiksekligi baldira kadar uzanan,
bogazlar1 ¢epecevre kapali veya ayak arkasi, ayak onii ya da yanindan bagcik veya fermuar gegirilmis
sayalara, ¢izme saya denir” (Megep, 2011, 3). Kortikli ¢izmeyi gosteren en biiyiik ayraglardan bir tanesi ise
saya- ayak kalibidir. Ayak kalibinin ayakta durusu ve koruigii tasimasi nedeniyle 6nemlidir. Bir gosteris sekli
olan ayak kalibii sayaya oturtmak bir ustalik isidir. Serkan Giindiiz ile yapilan goriismede; bu ise ilk
basladig1 yillarda mevcut ayak kaliplarin1 begenmemis ve istedigi sekilde ¢izmeyi oturtamamustir, daha
sonra yapmis oldugu calismalarda ayak kaliplarini kendisi tasarlamis ve bugiinkii seklini almasini
saglamistir. Tasarim asamasinda ise bir¢ok kalip harcamistir (Sekil 3). Koriik: Koriik, ¢izmenin ayak bilegi
ile dize kadar uzanan boliimii arasinda kalan kisminin, el ile yapilan deriyi katlama teknigidir. Altinkilig
(2018, 5)'1n makalesinde; kisinin boyuna uygun bir orant1 ile ¢izmede en az 7, en fazla ise 11 koriik yapildig:
belirtilmistir. Serkan Giindiiz ile yapilan calismada koriik sayisi olarak 7 sira, 8 kdseden olustugu
goriilmustir (Sekil 3). Kdosele: “Sigir ve manda ham derilerinin orta ve agir boyda olanlarina, bitkisel
tanenler ve diger organik debbaglayicilarin tek basina veya birlikte kullanilmasiyla sepilenerek elde edilen,
sert, sik1 tutumlu ve tabi renkte mamul derilere kosele adi1 verilir” (Giiler, 1994, 52). Koriiklii ¢izmede taban
ve topuk malzemesi olarak kullanilmaktadir. Topuk: “Ayakkabiin arka kisminu ytikselterek esas tabanin
yere daha iyi basmasini saglamak i¢in konulan yiikseltiye topuk (tkece) denir” (Akgakale, 2015, 199). Serkan
Giindiiz ile yapilan ¢alismada, taban ve topuk yapiminda hazir malzeme kullanilmadig: tespit edilmistir.
Tamamen el isciligi ile olusturulan taban ve topuklar icin dogal bir malzeme olan koseleden yapilmaktadir.
Ozellikte topuk yapiminda iist tiste yapistirilan kosele parcalari topugun olusmasim saglamaktadir. Koriikli
¢izmede kullanilan taban ve topuk koselesi ¢izmenin ana gostergelerinden biridir. Gerek viicut agirligini
tasimas1 gerekse dayanikliligi, koriiklii ¢izme taban ve topuk yapiminda koselenin tercih edilme nedeni
olmustur. Bu islemde tamamen el isciligi ile tiretilen taban ve topuklar koriiklii ¢cizmenin geleneksel yapisini
ve dogalligin1 da korumustur.
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Sekil 3. Koriiklii ¢gizme boliimleri (Okca ve Erun, 2018, 238).

Koriikli ¢cizmede uygulanan koriik tipleri incelendiginde; Koriiklii ¢cizmelerde model olarak bir ayrim
yapilmadigr ancak koriikli ¢izmelerin model olarak ayrildig yerlerin koriik tipleri oldugu bilinmektedir.
(Okca ve Erun, 2018, 235)'un makalesinde kortik tiplerini; akordeon koriik, baklava koriik, simit koriik,
kivircik koriik ve kendinden koriik olarak simiflandirilmistir. (Altinkilig, 2018, 5)'1n makalesinde ise, baklava
koriik, akordeon kortik, simit koriik ve kendinden koriik olmak tizere dort gesit koritk modeli bulundugunu
tespit edilmistir. Serkan Giindiiz ile yapilan ¢alismada da 4 farkl koriik tipi oldugu bilgisi alinmistir. Koriik
tipleri asagida aciklanmustir. Baklava Koriik: Kong kisminda yer alan koriiklerin sekizgen olacak sekilde
kirilmasidir. Baklava koriik en ¢ok tercih edilen koriik tipidir (Sekil 4). Akordeon Kériik: Kong kisminda yer
alan kortiklerin altigen olacak sekilde kirilmasidir (Sekil 5). Simit Koriik: Herhangi bir kose olmaksizin, kong
kisminda yer alan koriiklerin her birinin birbirinden bagimsiz daire seklinde dénmesidir (Sekil 6).
Kendinden Koriik: Basma koritk olarak da isimlendirilen koriik modelidir. Biten ¢izmeler gambaya
gecirildikten sonra kong boyunca, yukaridan asagiya dogru ¢izmeye bir baski uygulanr ve kendiliginden
koriiklerin olusmasi saglanir ve kurumaya birakilir (Sekil 7).
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(Soldan saga dogru) Sekil 4. Baklava Koriik Sekil 5. Akordeon Koriik (Okca ve Erun, 2018, s. 239)
Sekil 6. Simit Koriik Sekil 7.Kendinden (Basma) Koriik

Koriiklii ¢izmenin kullanim alanlarma bakildiginda, koriiklii ¢gizmenin az da olsa giintimiizde halen
retiliyor olmasi ¢izmenin kullanim alanlarmin oldugunu gostermektedir. Ege bolgesi ile 6zdeslesen yoriik
senliklerinde, halk oyunlar1 gruplarinda, cirit ve deve gliresi meydanlarinda koriikli cizme
kullanilmaktadir. Koriiklti cizmenin, tamamen dogal malzemelerden yapilmis olmasi ve ayagin nem
dengesin saglamasindan dolay1 kullanicilar tarafindan tercih edilmektedir. Ork ve digerleri (2016: 66)'nin
makalesinde gitintimiizde bu cizmeleri giinliik hayatta stirekli kullanan neredeyse kalmamis olsa da bolge
icin bir gelenek haline gelmis olan deve giireslerinde giireslere giden deve sahipleri ve efeler tarafindan hala
giyildigini, Altinkili¢ (2018; 14)"1n makalesinde ise, yoriik kiiltiirinii yasatmaya ¢alisan kisilerce, at binenler,
cirit oynayanlar, folklor gruplari, tiyatro ve sinema gibi sanatsal alanlarda da kortikli ¢izmenin tercih
edildigini belirtmislerdir.

2.1. Kériiklii Cizme Yapiminda Kullanilan Araglar

Agirlik: “Madenden yapilmis olup, gesitli boy ve agirliktadirlar. Cizim ve kesim yapilan derinin tizerine
konularak kaymasi engellenir (Biring, 2009, 57). Deri dikis makinesi: “Deri dikis makinesi, parcalari
birlestirme ve siis dikisi yapma amaciyla kullanilan motorlu sanayi tipi bir makinedir (Gokgesu, 2002, 32).
Fora makinesi: “Montajlanmis ve tabam takilmis ayakkabinin, tabam ile sayasmnin ayakkabinin altindan
dikilerek birlestirilme islemini yapan makinedir ” (Megep, 2007, 14). Koriiklii ¢cizmenin tabaninin dikmek
icin kullanilir. Freze makinesi: “Canta ve kemerin kenarlarini temizler ve boyar. Uzerindeki simsir ve biley
tas1 kenarlarmni parlatir, kaygan hale getirir” (Gokcesu, 2002, 38). Koruiklii ¢izmede taban ve topuklarda
bulunan piiriizlii ylizeylerin temizlenmesi ve parlatilmasi amaciyla kullanilir. Kalip: “Sayamin ayakkabi
bicimini alabilmesi i¢in, tizerine saya kaplanan, tahta, plastik ve metal malzemeden yapilan hacimsel kat:
modeldir” (Otles, 2006, 56). Gamba (Kong): Ayagin dizden asagisini temsilen giirgen agacindan yaklasik 60
cm uzunlugunda ti¢ parca halinde sag, sol ve anahtar olarak tiretilen ve bilek kismindan oynak kaliptir.
Koncun istenilen genislige getirilmesi ve koriigiin sikistirilmasmna yaramaktadir. Koriik kirilmaya
baslamadan once ¢izmenin sekil almas icin kullamir, koriik kirma islemi bitikten sonra ise kortigiin sekil
almasi icin kullanilir. Kalip sékme cekici (kanca): “ Ayakkabiy1 kaliptan ¢ikarmak igin kullanilan ucu kivrik
“T” seklindeki demir aragtir” (Akalin ve digerleri, 1993, 95). Ors: “L biciminde, iri bir demirin, kalinca bir
agac kiittigiine bas asag1 cakilmasi ile yapilmis yardimc bir tezgahtir” (Kayabast ve Ozdemir, 2005, 77).
Yuvarlak Ors: Serkan Giindiiz tarafindan yaptirilan bir aractir. Taban koselesini diizlestirilmek icin diz
demiri ile dizde dévmektedir, ancak bu durum dizlerde bir siire sonra saglik sorunu olusturmaya basladig1
icin yuvarlak orsii tasarlamis ve yaptirmistir. Taban ve topuk vaketalarin déviilmesine yarayan govdesi
agac, tst kismi metal kapli aractir. Koriik masati: “Koriik yapma asamasinda kullanilmaktadir” (Altinkilig,
2018, 13). Kirilacak kortiklerin yerlerini diiz bir satihta belirlemek igin kullanilir. Filo bigag:: “si bozmamasi
icin saya ile temas eden ucu, ice dogru kivrik olan ve agz1 enine acilmus 6zel piyanta bigagidir” (Otles, 2006,
38). Taban koselesinin kenarlarinda bulunan fazlaliklarin alinmasi i¢in kullanilir. Giimiis kalem: “Giimiis
kalem, kesim ustasinin saya parcalarinin bindirme ve dikis yerlerini isaretlemek igin kullandig;, silinince iz
birakmayan bir kalemdir” (Otles, 2006, 46).  Falcata: “Biiyiik parca derilerin kesilmesinde ve
tiraslanmasinda kullanilir ince, uzun ve tek yonlii keskin bigaktir” (Katli, 1998, 48). Kortiklii ¢cizmede taban
ve topuk koselesini tiraslayarak inceltmek igin kullanilir. Burun Danalyasi: Cizmenin burun kismini tabana
montalama isleminde kullanlir. Koriiklii ¢izme saya ytiizeyini kaliba ¢ivilerken saya ytizeyinin
gerdirilmesinde kullanilir. Danalya: “Sayanin, elde kaliba cekilmesinde kullanilan, deriyi gerdirip ¢ivi
cakan, cekigli ve disli kerpetendir” (Otles, 2006, 28). Koriiklii cizme yapiminda kortiklerin sikistirilmas igin
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kullamilir. Deri Kesim Bicag: “Kosele tizerindeki derileri belirginlestirmede ve deri kesiminde
kullanilmaktadir. Bicak sapimin arka kismui sivri oldugundan koseleri yuvarlaklastirma ve nokta koyma
islemlerinde bu kisim kullanilmaktadir” (Ozdemir ve Kayabasi, 2007,85). Mastal (masat): “Deri bicaklarinin
bilegilenmesinde kullanilan celik bir aragtir. Demirden yuvarlak bir alettir” (Ozdemir, 2004, 103). Ege:
“Bigaklar1 agma, bileme isleminde kullanilan yiizii ¢izgi ¢izgi, sert, ensiz, agac sapl ¢celik” (Gokgesu, 2002,
25). Deri ¢ekici: “Sap kismui ahsap, u¢ kismi madendir. Bir ucu yasst bir ucu yuvarlaktir. Deri dévmede
kullamilir” (Katli, 1998, 50). Pense: “Telleri kivirmaya, kiiciik vida ve somonlar1 sikistirmaya, ¢ikarmaya
yarayan gesitli bicim ve biuiytikliikte kiskag” (Gokgesu, 2002, 29). Tirpan: “Diizgiin yapismay1 saglamak igin,
yiizeylerin piriizlendirilmesini yapan, metal disleri olan fircadir” (Otle§, 2006, 118). Rolet (rulet):
“Dondurtldigtinde sirali izler birakan, sapli, disli kiigtik demir cark ” (Gokgesu, 2002, 29). Yan keski: “Tel
ve levha kesiminde kullanilan uglar1 keskin bir ttir kiskagtir. Cesitli boyutlart mevcuttur” (Karapaga, 2011,
27). Loastro fir¢ast: Islemi biten koriiklii gizme topuklarini parlatmak igin kullanilir. El fircast: Islemi biten
koriiklti ¢izme yiizeyini parlatmak ve tozlardan arindirmak i¢in kullanilir. Zimpara: Taban ve saya
yiizeyinde bulunan fazlalifi almak ve kusurlu deri yiizeylerini diizeltmek icin kullamilir. Deri Tiras
Makinesi: “Derilerin kalin olan kisimlarini inceltme amaciyla, tersinin tiraslanmasinda kullanilan sanayi tipi
makinelerdir” (Gokgesu, 2002, 33). Raspa: “Taban kenarlari ile topuk kenarlarimi bigakla diizelttikten sonra
purtizlerini gidermek, torpiilemek icin kullanmilir ” (Acar, 2006, 175). Diz demiri: “Deriyi dovmek icin
kullanilan alettir” (Altinkilig, 2018, 13). Diz demiri taban koselesinin diiz bir satith almasi ve kosele icinde yer
alan dokularin birbiri icine gecerek mukavemet kazanmasi icin kullanilir. Saglik agisindan zararl oldugu
icin diz demiri yerine gerekli durumlarda yuvarlak 6rs kullanilmaktadir. Okge i¢i kesim bigagr: “Okgede
kullanilir” (Altinkilig, 2018, 14). Okgede (topukta) bulunan tiggen seklin verilmesi igin kullanilir. Demirden
yapilmus bir aractir. Okgede kesilecek yer belirlendikten sonra tepesine vurulmak kaydi ile seklin meydana
gelmesi saglanir. Kagaburun: “Agag civileri koyabilmek tabanda yer agabilmek maksadiyla kullanilan
alettir” (Altinkilig, 2018, 12). Ahsap civilerin ¢akilmasi i¢in yer agmak amaci ile kullanilir. Yapistirict siirme
fircasi: Yapistirictyr strmek icin kullanilan fircalardir. Yapistirict kabi: Yapistiricinin kurumamas: igin
kullanilan agz1 kapakl plastik kaptur.

2.2 Koriiklii Cizme Yapiminda Kullanilan Gerecler

Vidala: “Si1g1r, dana gibi biiytikbas hayvan derilerinden krom tabaklamayla elde edilmis ayakkab:
yizliik derilerinin genel adidir ” (Megep, 2010, 8). Saya ytizeyi i¢in; yiiksek kalitede boyali siyah dana derisi
kullanilmaktadir. Kortiklii ¢izme tiretiminde siyah renk vazgecilmez renk arasindadir, yigitlik ve asaletin
sembolii olmasi, siyah rengin cizme ile 6zdeslesmesini saglamistir. Bu nedenle tiretimde siyah renk yogun
olarak kullamilmaktadir. Okca ve Erun (2018, 236)'un makalesinde de siyah renk; asaletin simgesini
yansittig1 igin en ¢ok tercih edilen renkler arasinda bulundugunu ifade edilmistir. Kullanilan boyali siyah
dana derileri, Izmir-Bornova’da bulunan Isikkent Ayakkabicilar Sitesi'nden temin edilmektedir. Buradan
temin edilirken de Aydin- Karacasu derisi tercih edilmektedir. Buradan temin edilen deriler Serkan Usta
kendi araci birebir alinmaktadir. Karacasu’da bulunan tabakhanelerde tiretilen deriler genellikle mese
agacindan tiretilen palamut ile islenmektedir. Karacasu derilerinin en 6nemli 6zelliklerinden biri palamut ile
bitkisel tabaklanarak islenmesidir. Gerekli olan palamut yore halkinin yardimu ile Karacasu etrafindaki
ormanlardaki mese agaclarindan toplanarak elde edilmektedir. Ozellikle palamutlarin kendiliginden
diustigii yerden degil dalindan toplanmasi isletmeler tarafindan tercih edilmektedir. Bunun sebebi
sekerlenme oranmnin daldan toplanan palamutlarda daha diisiik olmasidir. Toplanip getirilen palamut
meyvesinin kadeh kismi ogiitiilerek deri tabaklamada kullanilmaktadir. Palamut ile keci derilerinden
sahtiyan, bliytik bas derilerden yagli ve yagsiz vaketa, kosele, kosumluk, ayakkabilik ve saraciyelik deriler
tiretilmektedir (Omtir ve Mutlu, 2013, 101). Mesin: “Ince, yumusak, elastiki derilerdir. Koyun ve kegi
derilerinin cesitli usullerle sepilenmesi yoluyla elde edilirler. Ayakkabi astar1 ve dekoratif tiriinlerin
yapiminda ve ciltgilikte kullanilir 7 (Gokgesu, 2002, 18). I¢ astar1 ise; kegi derisi olarak tanimlanan mesin
deriden yapilmaktadir. Bu deri Izmir- Karacasu’dan temin edilmektedir. Okca ve Erun, (2018, 237)'un
makalesinde de ayag: terletmemesi agisindan i¢ astar derileri énemlidir, bu nedenle ytiksek kalitede tercih
edildigi belirtilmistir. I¢ astar genellikle kiictikbas hayvanlarin derisinden yapilir ki, i¢ astarin vidala ile
uyumlu olmasi giyen kisinin rahatca hareket edebilmesi agisindan son derece énemli oldugu belirtilmistir.
Vaketa: “Biiyiikbas hayvan derilerinden sepilendikten sonra yaglanmak ve sirga tarafi perdahlanmak
suretiyle elde edilen tabii renkte veya sircadan boyanmis yumusak tutumlu derilerdir” (Gokgesu, 2002, 19).
Kosele: “Biiytik bas hayvan derilerinin sepilenmesinden elde edilen sert, sikt1 tutumlu ve tabii renkteki
mamul derilere denir” (Ozdemir, 2004, 90). Koriiklii ¢cizmede taban ve topuk tamamen dogal malzeme olan
koseleden yapilmaktadir. Serkan usta tarafindan yapilan g¢izmeler igin kullanilan kosele ise, Denizli’"den
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temin etmektedir. Kullanilan bu temel geregler, 6zellikle saya derisi oldukca maliyetli oldugu icin stok ya da
¢oklu miktarlarda alim yapilamamaktadir, tiretim siparis bazli yapildig igin stok yonetimi siparis
yogunluguna gore planlanmaktadir. Malzemeler Serkan Giindiiz tarafindan birebir belirtilen yerlerden
alinmaktadir. Dolgu mumu: Topuk ve taban koselesinde yer alan bosluklarin kapatilmasinda kullanilan bir
dolgu malzemesidir. Bu bosluklara dolgu gorevi yapar ve topuga ve taban koselesine saglamlik katar.
Kosele topuk ve tabanina boyadan once bu islem uygulanir, freze makinesi fircasina dolgu mumu stiriiliir
taban ve topuk bu fircadan gecirilir. Kenar mumu: Topuk ve taban koselesini parlatmak icin kullanilan dolgu
malzemesidir. Freze makinesinde yer alan firgalara siiriiliir ve topuk boyandiktan sonra yine bu makineden
gecirilerek parlatilir. Dolgu mumu topugun omriinti uzatmak icin kullanilirken, kenar mumu parlaklik
vermek i¢in kullanilir. Bombe: “Cizmenin burun kismimin sert ve diizgiin olmasi icin astar ile ytiizliik deri
arasina konulan takviye malzemedir” (Akcakale, 2017, 140). Kortiklii ¢cizme yapim asamasinda saya ile astar
derisi arasina koyulan kalin tela tiirevi bir malzemedir. Koriiklii ¢izmenin burun kismini korumak igin
kullanilmaktadir. Bombe suyu: Bombeyi yapistirmadan o6nce, yumusatmak icin batirilan solvent bir
malzemedir. Bombe arasinda yer alan doklarin birbirine gecerek saglamlik kazanmasin saglar. Yapistirici:
“Tiner ve benzin icinde kaucuk ve % oraninda diasetik seliilozun eritilmesiyle elde edilir. Deri tiriinlerin
yapistirilmasinda kullanilan, siv1 plastik gortintimiinde, kirli sar1, seffaf bir maddedir” (Gokgesu, 2002, 41).
Ayakkab1 boyasi: “Sivi haldeki genellikle siyah, kahverengi ya da seffaf boyalardir” (Akcakale, 2017, 283).
Koriikli ¢izmenin taban ve topuk kenarimi boyamak icin kullanmilir. Silikon yapistirici: Cizmenin daha
saglam yapismasi ve derini kirismasini ve kirilmasimi engelleyen solvent bazli yapistiricidir. Koruikli
¢izmenin yapilmaya baslandig ilk yillarda kullanilan ¢iris otunun yerini almistir. Kuruma stireci daha kisa,
saglamlig1 daha uzun omirlidir. Metal ¢ivi: “Kalin igne goriintimiinde olan bu civiler el montesinde, kalip
tabanina tutturulan taban astarina saya uglarmin tutturulmasinda kullanilir” (Akgakale, 2017, 217). Koriikli
¢izmede tabani kaliba montalama islemi sirasinda kullanilir. Saya kalipta sekil aldiktan sonra civiler tekrar
sokiiliir. Tahta ¢ivi: “Taban koselelerini birbirine tutturmada kullanilan govdesi dort kose ucu sivri 6zel
civilerdir” (Akcakale, 2017, 218). Taban koselesine ¢akilan bu civiler kortiklii ¢izmenin dayamniklilik stiresini
uzatmaktadir. Geleneksel kullanim gerecidir. Yurt disindan temin edilmektedir. Gaz Yagu: Petrol tiirevi sivi
bir malzemedir. Tabanda kullanilan ve “gicirdak” adi verilen, mesin deriden kesilen deriler gaz yagina
batirildiktan sonra tabana yerlestirilir, kortiklu ¢izme ile 6zdeslesen gicirdama sesinin stirekliligini saglamak
icin uygulanir. Toka: “Deri stislemesinde kullanilan metal aksesuarlardir. Genellikle sari, beyaz, siyah ve
kahverengi olarak kullanilmaktadir” (Ozdemir, 1995, 13). Topuk (dkge) lastigi: Topugun, dayammini
arttirmak ve vekata ytizeyi asinmadan korumak icin kullanilan kaydirmaz poliretan malzemedir. Taban
lastigi: Tabanin, dayanimini arttirmak ve vekata ytiizeyi asinmadan korumak igin kullanilan kaydirmaz
poliretan malzemedir. Taranta: “3 cm eninde saglam bir dokuma trtintidiir. Cizmenin i¢ astariyla ytizey
derisi arasma ve her iki yanma konur. Uglar1 ¢izmeden yukariya dogru 1,5 cm daha uzundur. Cizmenin
giyimini kolaylastirmak i¢in kullanilir.
2.3. Koriiklii Cizme Yapim Asamalar1

Bu boliimde, 1stampalarin olusturulmasi, saya ve astar derilerinin kesilmesi, ayak kalibina montalama,
¢izme taban ve topugun olusturulmasi, ¢izmenin gambaya gecirilmesi, koriiklerin olusturulmasi islemleri
olmak tizere bir ¢ift koriikli ¢cizmenin yapim asamalari fotograflar ile birlikte agiklanmustir.

Istampalarin olusturulmasi: Istampa: Ayakkabi sayasmi olusturan parcalarin kartondan hazirlanmis
sablonlaridir (Megep, 2011, 4). Koriiklii ¢izme yapim asamasinun ilk basamag: kalip ¢ikartma islemidir,
bunun i¢in oncelikle kisinin ayak 6l¢tileri alinir. Diiz bir zemin tizerinde kisinin ayak sablonu ¢ikartilir. Ayak
ol¢tisti alindiktan sonra kisinin boy, baldir ve ayak tarag: olgiileri alinarak kaydedilir (Sekil 8). Cikartilan bu
sablon mukavva tizerine ¢izilerek kalip sekline dontistuirtiliir. Yapilacak ¢izme numarasina gore hazirlanmis
kaliplar bulunmaktadir (Sekil 9,10,11).

Sekil 8. Ayak kalibinin ¢ikartilmas: Sekil 9. Yiiz istampasi Sekil 10. Fort istampas: Sekil 11. Baldir 1stampasi

-474 -



Uluslararast Sosyal Arastirmalar Dergisi / The Journal of International Social Research AN
Cilt: 13 Sayi: 72 Agustos 2020 & Volume:13 Issue: 72 August 2020

Saya ve astar derilerinin kesilmesi islemi: Koriiklii ¢cizme kisiye 6zgii olarak tiretildigi igin kesimleri de
kisiye 6zgili olarak yapilmaktadir. Cizme sayasi, astari, taban ve topuk parcalarinin kesimi tamamen el
isciligi ile yapilmaktadir. Kaliplar deri parcalarin tizerine ¢izilmekte ve gizilen yerlerden yerine gore makas
ya da falcata kullanilarak kesilmektedir. Herhangi bir CNC kesim olmadig1 gibi hazir metal kesim kaliplar
da kullanilmaz.

Yorgancioglu, Onem, Basaran, Hakan, Karakus ve Ayyildiz (2016), “Geleneksel Koriiklii Deri Cizme
Uretimi ve Mukavemet Ozelliklerinin Degerlendirilmesi” makalesinde; Aydin'in Soke ilcesinde Cafer Efe
Koriiklu Cizme Atolyesi'nde el yapimi olarak koriikli ¢izme haline getirilmistir ve koriiklu ¢izme derisinin
mukavemet ozellikleri degerlendirilmistir. Cizme icin kesilecek olan saya derisi hazirlanir (Sekil 12).
Hazirlanan mukavva kaliplar kesmek igin, deri ytizeyine yerlestirilir. Kaliplar deriye yerlestirilirken deri
yiizeyine dikkat edilir. Deri yiizeyinde dogal olarak bulunan ya da darbe ya da izlerden kaginilir. Ozellikle
kortigli olusturacak baldir ve yiiz istampasinda bu duruma ozellikle dikkat edilmektedir (Sekil 13).
Yerlestirilen kaliplar derinin diiz ytizeyine cizilerek cift olarak kesilir (Sekil 14). Deri parcalar kesildikten
sonra ic astar pargalari kesilir. I¢ astar kesimi igin, kesilen deri parcalari kalip olarak kullanilmaktadir. Deri
parcalarin ters yiizeyi astar tizerine konularak c¢izilir ve kesilir. Astar derisi saya derisinin altinda kalacag1
icin kesilirken deri yiizeyinde herhangi bir 6zellik aranmaz. Fort, ytiz ve baldir 1stampalar: i¢ astar derisi
tzerine konularak cizilir ve kesilir ( Sekil 15,16,17). Kortiklii ¢izme birlestirmelerinde iki farkli teknik
kullanilmaktadir. Bunlar yapistirma ve makine dikis ile birlestirmelerdir. Yapistirarak uygulanan birlestirme
tekniginde silikon yapistiricilar ve sivi yapistiricilar kullanilmaktadir. Koriikli gizme tiretimlerinde ayrica
“¢irig otu” da kullanilmaktadir.

Ciris otu, i¢ astar1 ve dis saya derisini ayrica 6n yiiz saya derisini yapistirmak i¢in kullanilan bir
yapistiricidir. Ciris otunun toprak altinda kalan yumru seklide koklerinden elde edilir. Giintimtiizde ¢iris otu
ile yapistirmaya devam edilmektedir. Serkan Giindiiz ile yapilan ¢alismada ¢iris otu yerine silikon yapistirict
kullanildig: tespit edilmistir. Ciris otu yerine silikon yapistiricinin tercih edilme nedeni ise silikon yapistirici
kullanilan yerlerde deri yiizeyinin kirismadan yapisabilmesidir, bu yapisma sayesinde ¢izme ytizeyi daha
saglam ve estetik bir goriintii kazanmaktadir. Silikon yapistiricinin ¢cabuk kurumasi zaman yoéniinden de
kazamm saglamaktadir. Silikon yapistiricinin dezavantaji ise ithal olarak yurt disindan temin edildigi icin
maliyeti ytliksek olmaktadir. Kullanilan diger birlestirme teknigi ise, makine dikisi ile birlestirmedir. Makine
dikisi iki asamada kullamilir. {lk olarak saya derisi ve astar derisinin birlestirilmesinde, ikinci olarak ise taban
koselesinin dikiminde kullanilir. Dikis makinesi olmadan 6nce tiretilen koriiklii ¢cizmelerde bu islem el dikisi
ile yapilirken, su an da sayalar dikis makinesinde taban ise fora makinesinde naylon dikis iplikleri ile
dikilmektedir.

Kortikli ¢izmenin yapiminda en 6énemli ve en kritik islem basamag1 cizme sayasinin dikim islemidir.
Serkan Usta ¢izme sayalarinin dikilmesi icin bagka bir saya atolyesine gondermektedir. Bu islem bir baska
atolyede yapildig1 icin siparislerin teslim zamanin da sikinti yaratmaktadir. Serkan Giindiiz le yapilan
goriismede bu islem igin bir dikis makinesi aldigini ve bu yil saya dikimini de 6grenecegini ifade etmistir.

Kesimi tamamlanan deri ve i¢ astar parcalari dikim islemi icin sayaya gonderilir, sayadan gelen
cizmelerin dikim islemi bitmis olur ( Sekil 18).

Sekil 12. Saya derisinin hazirlanmasi Sekil 13. Istampalarin yerlestirilmesi Sekil 14. Baldir kaliplarin kesilmesi Sekil 15. Yiiz ve fort
kaliplarin kesilmesi
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Vi

Sekil 16. Astar derisinin hazirlanmasi Sekil 17. Fort, yiiz ve baldir istampalarmin i¢ astara yerlestirilmesi ve kesilmesi Yiiz ve fort
kaliplarin kesilmesi Sekil 18. Dikisinden gelen sayalar

!

A =v
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Ayak kalibina montalama islemi: Monta: Bitmis sayanin kalip altina kivrilarak, taban astar: tizerine
civilenmesi yani kaliba cekilmesi iglemidir (Otles, 2006, 79). Sayadan gelen ¢izmeler icin kaliba oturtma
asamasina gegcilir. Bunun icin 6ncelikle taban astar1 ve fort astar1 kesilir. Tabanliklar bir giin 6ncesinden
1slatilarak tavlanir ve diiz bir satih almasi saglanir. Dikmelik (2013, 305)’e gore tavlama; kurumus derilerin
gevrekligini ve sertligini azaltarak yumusamalarini saglamak icin uygulanan yoldur. Bu islemin yapilmasi
kaliba gerilme islemi sirasinda kolaylik saglamak icin yapilmaktadir. Tavlanan taban astarlari ve font astar:
diz demiri tizerinde dovilir. Bu doévme isleminin amaci, vaketa dokularmin birbiri arasma gecerek,
saglamlik ve mukavemet kazanmasi i¢in yapilmaktadir (Sekil 21,22). Tavlanan taban derisi kaliba
yerlestirilir (Sekil 23). Taban astarinin fazlasi falgata yardimiyla kesilerek kalip boyutuna getirilir (Sekil 24).
Sayadan gelen ¢izme fontu icine silikon yapistirici siiriilerek kesilen ve tavlanan astar font yerlestirilerek
yapistirilir. Eski uygulamalarda bu islem ¢iris otu denilen yapistiric1 6zellikte bir ot ile yapilirken Serkan
Usta tarafindan silikon yapistirici tercih edilmektedir. Silikon yapistirict derinin kirilmasi 6nlemekte ve
deriye uzun omir saglamaktadir (Sekil 25, 26). Fort astarindan sonra tiim i¢ astar deriye silikon ile
yapistirilir (Sekil 27). Yapistirilan saya yiizeyinin kaliba cakma islemine gecilir. Bu islemden 6nce kalibin 6n
kismina plastik bir malzeme sarilir. Bu islemin amaci, kalibin rahat ¢ikmasi ve derinin kaliba yapismast
engellemektir (Sekil 28,29,30,31). Oncelik olarak cizmenin fort yatagindan kaymamasz igin dikis yerlerinden
ve karsilikli olarak on-arka ve iki yan Sekil 34,35). Yiiz kismina geldikten sonra kalib1 oturtmak icin bombe
konulur, deriye ve astara silikon yapistirici siirtilerek bombe yapistirilir (Sekil 36,37). Silikon yapistiric
sirme isleminden sonra bombe, bombe suyunu batirilarak yiiz astari ile saya arasma yerlestirilerek
yapistirilir. Bombenin amaci ¢izmenin burun kismina bir saglamlik ve darbelere kars: direng kazandirmaktir
(Sekil 38,39 ), Bombenin saglam olarak yapismasi icin kenarlardan ¢ivileme islemi yapilir (Sekil 40). Bombe
yapistirma islemi bittikten sonra ¢ivileme islemi tamamlanir ( Sekil 41). Tabanda yer alan fazla deri ve astar
falcata yardimu ile temizlenir (Sekil 42). Temizleme islemi tamamlandiktan sonra civilenen derilere silikon
yapistiricl siiriilerek tabana yapistirilir (Sekil 43). Yapistirma isleminden sonra giviler kaliba ve taban
derisine sabitlenir ve kurumaya birakilir (Sekil 44, 45).

Sekil 19. Taban astar1 Sekil 20. Fort astar1 Sekil 21. Taban astarinin doviilmesi Sekil 22. Fort astarmin doviilmesi Sekil 23.
Taban astarmun kaliba yerlestirilmesi
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Sekil 24. Taban astarmin kesilmesi Sekil 25. Fort astarina yapistiric: siirtilmesi Sekil 26. Fort astariin yapistirilmasi Sekil 27. Sayanin
astara yapistirilmasi

Sekil 28. Kaliba naylon sarilmasi Sekil 29. Saya yiizeyinin kaliba ortalanmasi Sekil 30. Saya ytizeyinin kaliba yerlestirilmesi Sekil 31.
Saya ytizeyinin kaliba sikistirilmasi

Sekil 32. Dikis yerlerinden ¢ivileme Sekil 33. Tabanin ¢ivilenmesi Sekil 34. Yiize kadar civileme islemi Sekil 35. Yiize kadar ¢ivileme
islemi Sekil 36. Silikon yapistiricinin stiriilecegi ytizey Sekil 37. Silikon yapistiricinin siirtilmesi

Sekil 38. Bombenin bombe suyuna batirilmasi Sekil 39. Bombenin yapistirilmas: Sekil 40. Bombenin civilenmesi Sekil 41. Civileme
isleminin tamamlanmasi.

Sekil 42. Tabanin temizlenmesi Sekil 43. Saya taban derisinin, taban astarma yapistirilmas: Sekil 44. Civilerin sabitlenmesi Sekil 45.
Sabitlenme isleminin tamamlanmasi
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Cizme taban ve topugunun olusturulmasi islemi: Saya yiizeyi kuruma asamasindayken taban ve
topuk kesim islemi yapilmaktadir. Taban koselesi ve topuk istenilen ayak ol¢iistinde cizilir. Cizilen taban
koselesi tabaka halinde bulunan koseleden kalip yardimi ile sag ve sol olmak tizere kesilir (Sekil 46). Topuk
icin dort kat taban koselesi kullanilmaktadir. Bu koseleler numaralandirilarak kesilir (Sekil 47). Kesim
isleminden sonra koselelerin tavlanmasi (yumusamasi) icin 1-2 saat siire ile 1slatilarak bir poset icerisinde
bekletilir (Sekil 48,49). Kurutulan ¢izmelere taban olusturmak icin ¢akilan tiim metal giviler sokiiliir (Sekil
50). Civi kalnlik ve potluklarini yok etmek icin taban geki¢ yardimu ile dovulur (Sekil 51). Kosele tabani
yapistirma islemi igin taban da yer alan deri yiizeyi tiraslanarak inceltilir (Bkz. Sekil 52). Tiraslanan ytiizey
zimparalanarak temizlenir (Sekil 53). Taban kamaras: olgiileri alinir. Taban kamarasi saya tabani ile kosele
taban arasindaki boslugu almak icin kullamlir. flk olarak topuk taban kamarasi olgiisti almir ve kalip
yardimu ile gizilir (Sekil 54). Ust taban kamarasi olgiisii alinir ( Sekil 55). Olgiisti alinan topuk tabani kamarast
suni taban astarindan kesilir. Suni taban astar1 mukavva tiirevi bir malzemedir (Sekil 56). Kesilen alt taban
kamarasi tim kenarlardan falcata yardimi ile tiraslanir (Sekil 57). Tiraglama islemi biten alt taban
kamarasina yapistiricr siiriilerek kurumaya birakilir (Sekil 58). Olgiisii alman iist taban kamarasi mesin
deriden bir ¢izmeye iki adet, cifte dort adet olmak {izere kesilir (Sekil 59). Kesilen {iist taban kamaralari
yapistirilmak tizere tim kenarlardan tiraslanir ($Sekil 60). Kesilen ve tiraglanan tist taban kamarasi gaz
yagina batirilir. Gaz yagma batirilmasinin amaci, ¢izmedeki gicirdama sesinin siirekliligini saglamaktir
(Sekil 61). Taban kamaralar: yapistirilmak tizere ¢izme tabani son kez zimparalanir ve yiizeyin temizlenmesi
saglanir (Sekil 62). Temizlenen taban yiizeyine kamara demiri yerlestirilir. Kamara demiri tabana herhangi
bir ¢ivi ile sabitlenmez ve hareket halinde serbest birakilir, bu islemin amaci tabanin ¢okmemesini
engellemek icin yapilir (Sekil 63) Yerlestirilen kamara demiri tizerine topuk kamaras: yapistirilir (Sekil 64).
Gaz yagma batirillan tist taban kamaras: ilk kat1 yapistirilir (Sekil 65). Alt taban kamarasi ve iist taban
kamasinin birbirini tutmas icin ahsap ivi ile sabitlenir (Sekil 66,67). Ikinci kat tist taban kamarasi ahsap civi
ile tutturulur. Ancak ikinci kata yapistirilan taban kamarasi ytizeye tamamen yapistirilmaz, sadece tistten bir
ve alttan iki ahsap c¢ivi ile tutturulur. Tabanda bir fazlalik birakilir. Ikici kat iist taban kamarasimn
yapistirilma nedeni ise, ¢cizmede gicirdama sesinin saglamasi icindir bu nedenle bu pargaya “gicirdak” adi
verilmistir. Sesin zaman iginde kaybolmasini engellemek icin gaz yagina batirilmis 2. kat, tist taban kamarasi
yapistirilir (Sekil 68). Ust taban kamarasina (gicirdaga) taban boslugu verilerek ahsap civiler ile tutturulur
(Sekil 69). Daha 6nceden tavlanmasi igin poset icinde bekletilen taban ve topuk koselelerin fazlaliklar: falgata
yardimi ile alinir ve tiim kenarlar tiraglanarak temizlenir (Sekil 70). Taban ve topuk koseleleri nemli halde
iken dokularin birbiri icine gegmesi ve mukavemetinin artmasi i¢in yuvarlak 6rs tizerinde doviilir (Sekil 71).
Taban ve topuk koselelerini yapistirmak igin yapistirici siiriiliir ve hafif kurumasi bir stire beklenir (Sekil 72).
Yapistiricisi stiriilen kosele tabanlar ¢izme tabanina yapistirilir (Sekil 73,74). Taban koselesi yapistirildiktan
sonra ayak kalibina gore fazla olan kisimlar falcata yardimu ile kesilir (Sekil 75). Topuk koselesini
yapistirmak icin taban koselesinin topuk bolumii yiizeyi tiraslanir (Sekil 76). Filo bigag: ile kenarlar ikinci
kez temizlenir ( Sekil 77). Topuk yeri zimparalanarak ytizey kayganligi aliir ve topugun ilk kati
yapistirilmak tizere yiizey hazir hale getirilir (Sekil 78). Topugun ilk kat1 yapistirilir ve kosele fazlalig: falcata
yardimi ile kesilir (Sekil 79). Topugun ikinci kat1 yapistirmak {izere, ilk katin ytizeyi tiraslanir ve {i¢ yerden
metal ¢iviler cakilir (Sekil 80). Yapistiricr siiriilerek ikinci kat topuk yapistirilir (Sekil 81). Fazla kisimlar:
tiraglanarak diizeltilir (Sekil 82). Ikinci kat topuk koselesinin tiraglama islemi bittikten sonra, topugun tiim
kenarlarina esit araliklarla metal civiler cakilir (Sekil 83). Ugtincii kat topuk koselesinin tiraglama islemi
bittikten sonra, topugun alt kismi harg tiim kenarlara esit araliklarla metal civiler cakilir (Sekil 84). Dordiincti
kat topuk koselesi yapistirilir ve kenarlar: tiraslanarak diizeltilir ve ¢ivileri cakilir ($ekil 85). Dorduncti kat
topuk koselesinden sonra topuk lastigi yapistirilir (Sekil 86). Yapistirilan topuk lastigi merkezi cizilerek dkge
ici kesim bigag ile isaretlenen yerden kesilir (Sekil 87). Taban koselesine dikis atmak i¢in torna vida yardimi
ile topuktan baslayarak boydan boya dikis kanal1 acilir ve acilan yerden fora makinesi ile dikis yapilir (Sekil
88,89). Dikis islemi tamamlandiktan sonra taban lastigi yapistirilir ve metal civi ile belirlenen yerlerden
cakilir (Sekil 90). Topuk ve taban koseleleri, freze makinesinde kosele artiklarindan temizlenerek piirtizsiiz
bir hal almas1 saglanir (Sekil 91). Freze isleminden sonra taban koselesinin yiizeyi zimparalanir ve ikinci
temizlik islemi yapilir (Sekil 92). Freze ve zimparalama islemi biten taban koselesi ve topuk ayakkab: boyasi
ile boyanir (Sekil 93). Boyama islem biten topuk i¢in dolgu islemi uygulamr, topuk fircalanmadan 6nce
dolgu mumu freze fircasina siiriliir (Sekil 94). Dolgu mumu fircaya siirtildiikten sonra topuk fircalanir.
Fircalama islemindeki amag, topuk koselesinde bulunan bosluklarin dolmasi ve dayanakliigin artmasini
saglamaktir (Sekil 95). Dolgu mumundan sonra kenar mumu zimpara yiizeyine siiriiliir ve topuk fir¢alanir
(Sekil 96). Kenar mumu stirtildiikten sonra topuk fircalamir. Firgalama islemindeki amag, topuk koselesine
parlaklik kazandirmaktir (Sekil 97).
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Sekil 46. Taban ve topuk koselesi Sekil 47. Kesilmis taban koselesi Sekil 48. Kesilmis topuk koselesi Sekil 49. Kesilmis taban ve topuk
koselesi tavlama iglemi

Sekil 50. Civileri sokiilen ¢izme tabani Sekil 51. Taban dévme islemi Sekil 52. Taban derisi inceltme Sekil 53. Taban derisi
zimparalama Sekil 54. Topuk kamarasi kalib1 Sekil 55. Ust taban kamarast kalibt

Sekil 56. Topuk kamarasimin kesilmesi Sekil 57. Topuk kamarastnin tiraglanmast Sekil 58. Ust taban kamarasinin kesilmesi Sekil 59.
Ust taban kamaras1 tiraglamast Sekil 60. Topuk kamarasina yapistirici siiriilmesi Sekil 61. Mesin {ist taban kamarasinin gaz yagma
batirilmasi

Sekil 62. Tabanin zzmparalanmas: Sekil 63. Kamara demirinin yerlegtirilmesi Sekil 64. Topuk kamarasmin yapistirilmast Sekil 65. Ust
taban kamarasimin yapistirilmasi Sekil 66. Ahsap civi cakilmasi Sekil 67 Ahsap civinin sabitlenmesi

o1

sosin i

Sekil 68. Gicirdagin yapistirilmasi Sekil 69. Kamara boslugunun birakilmasi Sekil 70. Taban kdselesinin temizlenmesi Sekil 71. Taban
ve topuk koselesinin doviilmesi Sekil 72. Taban ve topuk koselesine yapistirici siiriilmesi
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Sekil 73. Koselenin yapistirilmasi Sekil 74. Tabanin sabitlenmesi Sekil 75. Taban fazlaligimin alinmasi
ekil 76. Taban koselesinin tiraslanmasi Sekil 77. Filo bigag ile tiraslama Sekil 78. Topuk yiizeyinin temizligi
& pukyuzey &

Sekil 79. Topugun ilk katinin yapistirilmas: Sekil 80. Topugun civilerin ¢akilmas: Sekil 81. Ikinci katin yapistirilmasi Sekil 82.
Fazlaliklarin temizlenmesi Sekil 83. Kenar civilerin cakilmasi Sekil 84. Uctincii kat civilerin cakilmas1

Sekil 85. Son kat topugun tiraslanmasi Sekil 86. Topuk lastiginin yapistirilmasi Sekil 87. Lastiginin kesilmesi Sekil 88. Dikis kanalmin
acilmas Sekil 89. Kenar dikisin yapilmasi

«w

. L

Sekil 90. Topuk ve taban lastiklerine civilerin cakilmast Sekil 91. Topuk ve tabamn frezelemesi Sekil 92. Tkinci frezeleme islemi Sekil
93. Boyama islemi Sekil 94. Dolgu mumunun siiriilmesi Sekil 95. Topugun fircalanmasi Sekil 96. Kenar mumunun stiriilmesi Sekil 97.
Topuk koselesinin kenar mumu ile fircalanmasi

Cizmenin gambaya gecirilmesi islemi: Taban olusturma asamast biten ¢izmeler gambaya gegirilir. Bu
islem icin oncelikle yapilan gizmeler nemlendirilmek tizere hafif olarak slatilir (Sekil 98). Olgiiye gore
gambalar cizmeye yerlestirilir. Gambalarin ¢izmenin baldir kismina iyice oturmasi gerekir. Bu nedenle
destek gamba parcalar1 konulur ( Sekil 99,100 ). Cizmelere yerlestirilen gambalar kurumasi ic¢in iki giin
bekletilir. Kuruyan ¢izmeler koriik asamasina geger (Sekil 101).
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Sekil 98. Cizmelerin 1slatilmasi Sekil 99. Gambanin yerlestirilmesi Sekil 100. Gambamnin sikistirilmasi $ekil 101. Cizmelerin kurumaya
birakilmast

Koriiklerin Olusturulmasi Islemi: Kuruyan cizmelerden gambalar ¢ikartilarak koriik kirma islemine
gecilir. Koriik kirma islemine 6n ytiz derisinin 0.5cm tistiinden merkez alinarak baslanir. Sag el koriik kirma
islemini yaparken, sol el ise ¢izmenin iginde bulunur. Kériik kirilirken sol el ile icerden kirilan koriik tutulur
(Sekil 102). Cizme sayas1 6n yiizii referans alinarak yapilan ilk kortik falgata yardimui ile kirihir (Sekil 103).
Olusturulan ilk koértik danalya yardimu ile sikistirilir (Sekil 104). Ik koriik olusturulduktan sonra bir sira
halinde diger koriikler yan yana 8 koriik olacak sekilde kirilmaya devam eder (Sekil 105,106). Arka fort
¢izme sayasinin 0.5 cm tistiinden arka koriik kirllmaya devam eder (Sekil 107). Kirilan ilk koriik icerden
tutulur ve ikinci arka koriik kirilir (Sekil 108). Kirilan koériik danalya yardimu ile sikigtirilir (Sekil 109). Ust
tiste 7 koriik olacak sekilde sirasi ile diger kortikler de kirilmaya devam edilir (Sekil 110-116). Yedi sira ve
sekiz koseden olusan koriikler tamamlandiktan sonra kurumasi ve seklini korumasi icin tekrar gambalara
gecirilir (Sekil 117). Kortikli ¢izmeye bulunan kortikler, tek basina bir stisleme oldugu igin ¢izme tizerinde
baska bir siisleme teknigi kullanilmamaktadir. Aslina uygun olarak tiretilmeye devam eden ¢izmeler de
kortigiin disinda herhangi bir stisleme goriilmez. Ancak kullanicinin tercihine istinaden sadece ¢rgii siisleme
yapilmaktadir. Deri seritler kesilerek oriiliir ve ug kisimlarina toka takilarak ptiskiil yapilarak kong ve bilek
kismina gegirilir ($Sekil 119).

[

Sekil 102. Koriik kirma islemi ilk asamasi Sekil 103. flk kortigiin olusturulmast Sekil 104. ilk kériigiin sikilmast Sekil 105. Kortigiin
kirilmast Sekil 106. Tkinci kortigiin danalya ile sikilmast

Sekil 107. Tkinci koériigiin danalya ile sikilmast Sekil 108. Arka koriigiin kirilmasi Sekil 109. fkinci arka kortgiin kirilmasi Sekil 110.
Arka kortigiin sikistirilmasi
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Sekil 111. Ust sira koriigtin kirilmast Sekil 112. Danalya ile koriigiin sikistirilmast Sekil 113. Falgata ile koriigiin kirilmast Sekil
114. Kortuigiin sikistirilmast Sekil 115. Koruigiin kirllmasi Sekil 116. Danalya ile kortigiin sikistirilmast

Sekil 117. Gambaya gecen cizmeler Sekil 118. Yapimu biten koriiklii cizme Sekil 119. Deri seritler ile stislemesi yapilan koriiklii cizme

3.SONUC VE ONERILER

Arastirma Aydin ili merkezinde {iretim yapan Serkan Giindiiz’'e ait “Efe Cizme” atodlyesinde
yurttilmustir. Calismada, bir ¢ift koriikli ¢izmenin yapim asamalar: teknik agidan da incelenerek
fotograflanmistir. Yapilan gozlem ve literatiir calismalari 1s1g1inda asagida yer alan sonuglara ulasilmistir.

Koriiklii gizme tiretiminde tamamen dogal malzeme kullanilmaktadir. Malzemenin dogal 6zellikte
secilmesi ve tamamen el isciligi ile tiretilmesi, ¢cizmeye fabrikasyon goriinttiden uzak bir yap1 kazandirmstir.
Dogal malzemelerden tiretilmis olmasi saglik agisindan biiytik bir kazang ve rahatlik saglamaktadir. Ayags,
yazin serin kisin ise sicak tutmasinin yaninda, nem dengesini korumasi kullanicilarin tercih nedenleri
arasinda olmustur.

Kullanulan hammadde Aydin- Karacasu ve Denizli’"den temin edilmektedir. Hammaddenin pahali
olmasi koriiklii ¢cizme maliyetlerini arttirmaktadir. Ancak koriiklii ¢cizmede kullanilan malzemelerin kalitesi
ve saglamlig1 bu tirtintin kullanim dmriinii uzatmaktadir.

Koriikli ¢izme tiretimi, deve giireslerinde ve yoriik senlikleri zamaninda oldukga artmaktadir. Yoriik
kiiltiirtintin vazgecilmezi olan koriiklii ¢izme senlikler zamaninda sergilenmekte ve yine bu zamanda
siparigler alinmaktadir. Uluslararas: senliklerde de sergilenen koriiklii ¢izme yabancilar tarafindan da ilgi
gormektedir.

Yapilan literattir calismalarinda ise, giintimiizde sinema, dizi, tiyatro gibi sanat alanlarinda
kullanilmasinin yaninda, halk oyunlari ve binicilikte de tercih edildigi tespit edilmistir.

Emek yogun bir el sanati olan koriiklii ¢izmenin sadece saya ve taban dikisleri makinede
yapilmaktadir. Koriikli ¢izmede saya dikisi onemli bir islem basamagidir. Aydin'da sadece koriiklii
¢izmenin saya dikisini yapan ustalarin varligindan s6z etmek miimkiindiir. Bu atolyeler sadece saya dikisini
gerceklestirmektedirler. Cizmeyi yapan ustalar bu atolyelere sayalar1 gondermekte ve dikimden gelmesini
beklemektedirler. Saya dikisinin disarda baska bir atdlye tarafindan yapilmasi bu islem siirecinde zaman
kaybina neden olmaktadir. Bu durum siparisi alan kortiklii ¢cizme ustasini zorda birakmaktadir.

Aydin ili ile 6zdeslesmis olan kortiklii ¢cizme zamana karsi direnisini stirdtirmektedir. Uretﬂdigi ilk
yillarda bir meslek dali iken ve insanlar gegimini koriiklii ¢izmeden kazanirken, su an unutulmaya yiiz
tutmus bir meslek dali olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Yiizyillik bu el sanatinin unutulmamasi igin iki baslikta hareket edilebilir. Birinci 6ncelik bu sanatin
bir meslek dal1 olarak tekrar ortaya ¢ikmasi, ikinci 6ncelik ise, hobi ¢alismalar: olarak kursiyer calismalarinin
yapilmasidir.
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Koriikli cizmenin bir meslek dali olarak varligini siirdiirebilmesi igin devlet destegi olmazsa
olmazlardandir. Bu dogrultuda, su an bu meslegi devam ettiren ustalari, usta 6gretici olarak belgelendirmek
ve belgelerini kullanarak da 6grenci yetistirmelerini saglamak, bu sanatin meslek olarak tercih edilmesini
saglayabilir. Yapilacak bu calisma bu meslekte ¢irak yetistirme siirecinde yasanan sikintilarinda 6niine
gegcebilir. Kortiklii ¢izme siirekli kullanilan bir titketim mali olmadig1 igin bu kurslarda ayakkab: yapim ve
tamirin yonelik dersler ile kapsam genisletilebilir. Yapilacak bu ¢alisma kiigiik lgekli bir istihdam alam
olusmasini da saglayacaktir. Bu amag¢ dogrultusunda baslatilan “Bin Usta” projesi, sertifika programim
gerceklestirmis olup, bu durumdan ileriye gidememistir.

Ikinci bir durum ise; koriiklii cizme yapiminin halk egitim merkezlerinde kursiyerlere ders olarak
gosterilmesi durumudur. Bu kurslarda yapilacak calismalarda kortiklii ¢izmenin birebir aynisi yaparak
degil, daha ¢ok dekoratif objelere doniik, prototip tiretimlerinin yapilmasi ve 6gretilmesi olabilir.

Koriiklii ¢izmenin turizm alaninda da beklenen yerini bulamadigini gormekteyiz, bu durumda
yukarda yer alan ikinci 6neriye paralel olarak, bugiin sehirlerimiz ile anilan figiirler, yemekler, tarihi eserlere
ait maketlerin, hediyelik esya yapimu ile bir gelir olusturdugu diistiniiliirse koriiklii ¢izmede bu amaca
hizmet edebilir. Kursiyerler bu ¢alismalar1 yaparak hem kent turizmine hem de kendi biitcelerine katk:
saglamis olacaklardir. Olusturulacak bu kurslarin temelinde koriiklii ¢izme goriintiisiine sahip kalemlikler,
masa siisleri, magnetler, anahtarliklar gibi birgok hediyelik esya yapilmasi saglanabilir. Su an yapilmakta
olan koriiklii cizme, cizme unsuru olmaktan Oteye gidememis, tireticiler de bu alanda bir calisma
yapmamislardir.

Yapilan arastirma sirasinda, koriiklii ¢izmenin ytizyillardir ayn tiretim modeli ile yapilmaya devam
ettigi goriilmektedir. Ureticiler tasarim, desen, renk, model ve cesit boyutunda kendilerini geleneksel
yapidan kurtaramamuslardir. Gelisen ve degisen zaman kosullari ile birlikte moda trendlerine uygun olarak
koriiklii cizmede farkli platformlarda yerini alabilir. Bugiin “Stimerbank basmas1” olarak bilinen bu degerli
kumas, geleneksel durusunu kaybetmeden kullanicilar: tarafindan farklt model ve kulanim alanlarinda
tercih edilmesinin yaninda, diinya sahnesinde de yerini almustir. Aym1 durum koriik ¢izme icinde
uygulanabilir, bu ¢calismalar yapilmaz ve geleneksel yapi siirdiiriilerek devam edilir ise, degisen ve gelisen
zamanin yaninda bir kazang kaybinin da nedeni olabilir.

Bu baglamda, koriikli ¢izme tasarimlarinin gelistirilmesi ve sitilize edilmesi konusunda
tiniversitelerden destek alinarak, proje tabanli dersler yapilabilir. Bu inovatif yaklasim kortiklii ¢izmeye yeni
bir durus kazandirabilir.

Koriikli ¢izmenin uluslararas: platformlarda da boy gostermesi tamitimi agisindan biiyiik fayda
saglayacaktir. Koriikli cizme dureticileri su an sadece yoriik senliklerinde yapmis olduklar: trtinleri
sergilemektedirler nadir olarak uluslararasi etkinliklerde yer almaktadir. Yoriik senlikleri ¢izmenin global
sahada tanitimi igin yeterli olmamaktadir. Devlet kurumlari ve ayakkab: tiretimini destekleyen odalar
tarafindan bu calismalar yapilmali ve koriiklii ¢izme uluslararasi fuar ve organizasyonlarda siklikla yeri
almalidir.

Koriiklii ¢izme tiretimi yapan atolyelere yaptiklar: tirtinleri pazarlama konusunda destek verilerek yol
gosterilmelidir. Su an kortikli ¢izme tiretimi yapan atolyeler siparis bazl birebir tiretim yapmaktadir, ancak
pazarlama destegi verilir ise toplu olarak yurt dist satis1 yapilabilir. Internet tizerinden satis yapilmasi da
pazarlama metotlar1 iginde yer alabilir. Bu dogrultuda oncelikle Kiiltiir ve Turizm Bakanligi'na bagh
DOSIM’ in internet sayfasinda koriiklii cizme de yerini alarak satisa sunulmali, bakanlik tarafindan da bu
sanatimiz desteklenmelidir.

Koriikli ¢izmenin markalasmasi bu el sanatina saglanacak katma degerlerden biridir. “Soke koriiklii
¢izmesi” nin 2017 yilinda cografi isareti almis olmasi bir baslangic olsa da bu sanatin sadece Soke” de
yapildig1 anlamina gelmemektedir. Aydin” da bu isi yapan ustalarin var oldugu unutulmamalidir, ayrica
cografi isareti alinan koriiklii ¢izmenin aslmin siirekliliginin saglanmas: igin cografi isaret denetimleri
diizenli olarak gerine getirilmeli ve bu standartlarda tiretim yapan atolyeler ise uyarilmalidir.

Yukarda da yer aldig1 gibi koriiklii ¢izme su an yaygin olarak yoriik senliklerinde ve deve giiresi
senliklerinde kendini gostermek ile birlikte az bir kullanici tarafindan bilinmekte ve kullanilmaktadir. Emek
yogun olarak yapilan bu sanat, hayat buldugu topraklardan ¢ikarak yurt disinda da sesin duyurmalidir. Bu
stirecte bu is sadece ¢izme iireticilerinin degil, birgok enstriimanin bir araya gelmesi ile gerceklesebilir.
Devlet kurumlari, belediyeler, tiniversiteler, sivil tolum kuruluslari, odalar gereken destegi vererek bu
sanatin unutulmamasini saglamalidir. Bu durus gelecek nesillere bir miras olarak kalacaktir.
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